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VORWORT

Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und den
anerkannten gultigen Regeln gebaut. Durch unsachgemaBe Handhabungen kdnnen dennoch
bei der Verwendung der Produkte Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter
auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Betreiber ist fir die sach- und fachgerechte Unterweisung des Bedienpersonals
verantwortlich. Dazu ist die Betriebsanleitung von jedem Bediener vor der ersten
Inbetriebnahme sorgféltig zu lesen.

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, das Produkt kennenzulernen und die
bestimmungsgemaBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige
Hinweise, um das Produkt sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung
hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Produktes zu erhdhen. Die Betriebsanleitung muss
standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein. Neben der Betriebsanleitung und den im
Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur
Unfallverhitungsvorschrift  sind auch die anerkannten Regeln fir sicherheits- und
fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Personal fir Bedienung, Wartung oder Reparatur des Produktes muss die Anweisungen
in dieser Betriebsanleitung lesen, verstehen und befolgen.

Die beschriebenen SchutzmaBnahmen flihren nur dann zu der erforderlichen Sicherheit, wenn
das Produkt bestimmungsgemaB betrieben und entsprechend den Hinweisen installiert bzw.
gewartet wird. Der Betreiber ist verpflichtet, einen sicheren und gefahrlosen Betrieb zu
gewahrleisten.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Tragerklemme YC dient dem schnellen und einfachen Herstellen eines Anschlagpunktes
an einen Tréager zur Aufnahme von Hebezeugen, Umlenkrollen oder Lasten. Dabei kann sie
sowohl an horizontalen als auch an vertikalen Trgern angeschlagen und zusétzlich im
Verbund mit anderen Tragerklemmen gleichen Typs als Hebeklemme zum Hantieren von
losen Stahltragern verwendet werden.

Die verstéarkte Ausflhrung YRC zeichnet sich durch ihre Robustheit bei kompakteren
Abmessungen aus.

Die S-Ausflihrung bietet einen Schakel anstatt eines Tragbolzens als Anschlagpunkt.

Als Hebeklemme eingesetzt ist das Gerat flr alle Stahltrager geeignet, deren Flanschbreite
sich im auf dem Typenschild angegebenen Bereich befindet und auf deren Flansche es sich
bis zum Klemmengrund aufschieben |&sst.

Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Far
hieraus resultierende Schaden haftet Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nicht.
Das Risiko tragt allein der Anwender bzw. Betreiber.

Die auf dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (WLL) ist die maximale Last, die angeschlagen
werden darf.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Der Anschlagpunkt und seine Tragkonstruktion muss fiir die zu erwartenden maximalen
Belastungen (Eigengewicht des Gerates + Tragfahigkeit) ausgelegt sein.

Der als Anschlagpunkt gewéhlte Stahltrdger und seine Tragkonstruktion muss fir die zu
erwartenden maximalen Belastungen (Eigengewicht der Tragerklemme + Tragféhigkeit)
ausgelegt sein.

Die Tragerklemme darf nicht entlang des Tragers belastet werden, da sie sonst auf dem
Tréager entlang rutschen kdnnte. Ebenfalls ist eine zum Tréger seitliche Belastung verboten,
da sich der Trager verwinden kénnte.

Durch seitlich eingeleitete Kréfte kénnte es beim Anheben einer Last zu gefahrlichen
Pendelbewegungen kommen.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



4

Soll das Geréat verwendet werden, um lange Stahltrdger zu transportieren, so empfiehlt sich
die Verwendung von zwei oder mehr Klemmen in Verbindung mit einer Traverse, um nicht
zuladssige Pendelbewegungen und eine Belastung der einzelnen Klemme mit seitlichen
Zugkraften zu vermeiden.

Dabei missen die Klemmen am Hebegut den gleichen Abstand zueinander haben wie die
Anschlagpunkte an der eingesetzten Traverse.

Beim Anschlagen des Gerates ist vom Bediener darauf zu achten, dass das Hebezeug so
bedient werden kann, dass der Bediener weder durch das Gerat selbst noch durch das
Tragmittel oder die Last gefahrdet wird.

Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon Uberzeugt hat,
dass die Last richtig angeschlagen ist und sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.
Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht Gber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.

Der Bediener sollte immer in einem Sicherheitsabstand von einer Armlange neben dem
Lastaufnahmemittel stehen.

Das Lastaufnahmemittel kann in einer Umgebungstemperatur zwischen —10°C und +50°C
eingesetzt werden. Bei Extrembedingungen muss mit dem Hersteller Ricksprache genommen
werden.

Vor dem Einsatz des Lastaufnahmemittels in besonderen Atmospharen (hohe Feuchtigkeit,
salzig, atzend, basisch) oder der Handhabung geféhrlicher Guter (z.B. feuerfliissige Massen,
radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Der Transport des Hebegutes sollte immer langsam, vorsichtig und bodennah durchgefiihrt
werden.

Die Tragbolzen bzw. der Schéakel des Lastaufnahmemittels muss im Kranhaken des
angeschlagenen Gerates genitigend Platz haben und frei beweglich sein.

Zum Anschlagen einer Last dirfen nur zugelassene und gepriifte Anschlagmittel benutzt
werden.

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehért neben der Beachtung der Betriebsanleitung
auch die Einhaltung der Wartungsanleitung.

Bei Funktionsstérungen oder abnormalen Betriebsgerduschen ist das Lastaufnahmemittel
sofort auBer Betrieb zu setzen.

SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(Nicht vollstandige Auflistung)

Die Tragféhigkeit des Gerates (WLL) bzw. des Tragmittels sowie der Tragkonstruktion darf
nicht Gberschritten werden.

Das Entfernen oder Verdecken von Beschriftungen (z.B. durch Uberkleben), Warnhinweisen
oder dem Typenschild ist untersagt.

Es darf nur Hebegut im angegebenen Greifbereich aufgenommen werden.
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Beim Transport der Last ist eine Pendelbewegung und das AnstoBen an Hindernisse zu

vermeiden.

SchweiBarbeiten am Gerat sind verboten. Das Gerét darf nicht als Erdungsleitung bei
SchweiBarbeiten verwendet werden.

Falsches Einhdngen und seitliche Belastungen des Lastaufnahmemittels, d.h. Schréagzug
(insbesondere beim Einsatz des Gerates als Hebeklemme), ist verboten.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Ein ohne Riicksprache mit dem Hersteller verandertes Gerat darf nicht benutzt werden.
Die Benutzung des Hebezeuges zum Transport von Personen ist verboten.

Die Gewindespindel darf nicht zum Anheben bzw. Anschlagen von Lasten mittels Seilen,
Béndern oder Ketten benutzt werden.

Mit dem Lastaufnahmemittel darf jeweils nur ein Trager transportiert werden.

Niemals in bewegliche Teile greifen.

Gerat nicht aus groBer Hohe fallen lassen. Es sollte immer sachgemaB auf dem Boden
abgelegt werden.

Das Gerat darf nicht in explosionsféhiger Atmosphére eingesetzt werden.

MONTAGE

Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Tragkonstruktion ist so zu wahlen, dass sie eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu
erwartenden Kréfte sicher aufgenommen werden kénnen.

Es ist dafiir zu sorgen, dass aufgrund der Anbringung des Hebezeuges mdglichst keine
unzuldssigen Zusatzbelastungen (z.B. durch Schragzug) auftreten kbnnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

* Das Lastaufnahmemittel wird durch Drehen an der Spindel gegen den Uhrzeigersinn so weit
gedffnet, bis es auf den Trager gesetzt werden kann.

* Durch Drehen der Spindel im Uhrzeigersinn wird das Lastaufnahmemittel geschlossen.
Hierbei missen die Klemmbacken die Kanten des Tragerflansches voll umfassen, so dass die
Lastpunkte auf der Oberflache des Tragerflansches ruhen. ;

» Das Lastaufnahmemittel kann gegen unbeabsichtigtes Lésen bzw. Offnen gesichert werden.
Hierzu muss der in der Langsachse der Spannmutter eingesetzte Gewindestift mit einem
Innensechskantschliissel fest eingedreht werden. Eine vor dem Gewindestift eingelegte
Kupferscheibe verhindert die Beschadigung der Spindelstange.

+ Bei der Demontage des Lastaufnahmemittels muss zuerst der Gewindestift gelést werden.

» Die Last immer mittig in den Schakel oder den verjliingten Teil der Traverse einhdngen.
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PRUFUNG VOR DER ERSTEN INBETRIEBNAHME

Vor der ersten Inbetriebnahme, vor der Wiederinbetriebnahme und nach grundlegenden
Anderungen ist das Produkt einschlieBlich der Tragkonstruktion einer Prifung durch eine
befahigte Person* zu unterziehen. Diese Priifung besteht im Wesentlichen aus einer Sicht-
und Funktionspriifung. Diese Prifungen sollen sicherstellen, dass sich das
Lastaufnahmemittel in einem sicheren Zustand befindet, ordnungsgemaB aufgestellt und
betriebsbereit ist und gegebenenfalls Mangel bzw. Schaden festgestellt und behoben werden.

*Als befahigte Personen kénnen z.B. die Wartungsmonteure des Herstellers oder Lieferanten
angesehen werden. Der Unternehmer kann aber auch entsprechend ausgebildetes
Fachpersonal des eigenen Betriebes mit der Priifung beauftragen.

PRUFUNG VOR ARBEITSBEGINN

Vor jedem Arbeitsbeginn ist das Gerat einschlieBlich der Tragmittel, Ausristung und
Tragkonstruktion auf augenfallige Mangel und Fehler wie z.B. Verformungen, Anrisse,
Verschleif3 und Korrosionsnarben zu tberpriifen.

Weiterhin ist das korrekte Einhangen des Gerates bzw. der Last zu Uberprifen.

Die (ungesicherte) Gewindespindel muss sich leichtgangig Uber die gesamte Lange des
Verstellbereiches in beide Richtungen drehen lassen.

Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Tragkonstruktion ist so zu wahlen, dass sie eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu
erwartenden Kréfte sicher aufgenommen werden kénnen.

Es ist dafiir zu sorgen, dass aufgrund der Anbringung des Hebezeuges mdglichst keine
unzulassige Zusatzbelastungen (z.B. durch Schragzug) auftreten kénnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Uberpriifung des Tragebolzens

Der Tragebolzen muss auf Risse, Verformungen, Beschadigungen, Abnutzung und
Korrosionsnarben Uberprift werden. Im Besonderen muss die Materialstarke an der
schmalsten Stelle kontrolliert werden. Der Tragebolzen ist auszutauschen, sobald der
tragende Querschnitt durch VerschleiB oder Beschadigung um 5% abgenommen hat.

Uberpriifung der Montage am Trager
Die Gewindespindel ist auf einwandfreien Sitz zu Uberprifen. Der Sicherungs-Gewindestift ist
u. U. nachzuziehen.

FUNKTION / BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienung

Mit der Aufstellung, Wartung oder der selbststandigen Bedienung der Hebezeuge dirfen nur
Personen betraut werden, die mit den Geraten vertraut sind.

Sie missen vom Unternehmer zum Aufstellen, Warten oder Betétigen der Gerate beauftragt
sein. Zudem mussen dem Bediener die Regeln der UVV bekannt sein.
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PRUFUNG, WARTUNG & REPARATUR

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften
mussen Lastaufnahmemittel

» gemaB der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

» vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

» nach grundlegenden Anderungen,

» jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine beféhigte Person gepriift werden.

ACHTUNG: Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kénnen kiirzere
Priifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten dirfen nur von Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile verwenden,
durchgefiihrt werden. Die Prifung (im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifung) hat sich auf
die Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den Zustand des
Gerates, der Tragmittel, der Ausristung und der Tragkonstruktion hinsichtlich Beschadigung,
VerschleiB3, Korrosion oder sonstigen Veranderungen zu erstrecken.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Priifungen miissen dokumentiert werden (z.B.
in der CMCO-Werksbescheinigung).

Auf  Verlangen sind die Ergebnisse der Prifungen und die sachgeméBe
Reparaturdurchfiihrung nachzuweisen. Ist das Hebezeug (ab 1t Hubgewicht) an oder in einem
Fahrwerk eingebaut und wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine oder mehrere
Richtungen bewegt, wird die Anlage als Kran betrachtet und es sind ggf. weitere Prifungen
durchzufihren.

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und
Gleitflachen sind leicht zu schmieren. Bei starker Verschmutzung ist das Gerét zu reinigen.
Spatestens nach 10 Jahren muss das Gerat einer Generalliberholung unterzogen werden.
Insbesondere die MaBe des Tragbolzens bedirfen der Beobachtung. Sie sind mit den
TabellenmaBen zu vergleichen.

ACHTUNG: Der Austausch von Bauteilen zieht zwangsléaufig eine anschlieBende
Priifung durch eine beféhigte Person nach sich!

Reparaturen diirfen nur von autorisierten Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile
verwenden, durchgefiihrt werden.

Nach einer erfolgten Reparatur sowie nach langerer Standzeit ist das Lastaufnahmemittel vor
der Wiederinbetriebnahme erneut zu prifen.

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.
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TRANSPORT, LAGERUNG, AUSSERBETRIEBNAHME UND
ENTSORGUNG

Beim Transport des Geréates sind folgende Punkte zu beachten:
» Gerat nicht stlirzen oder werfen, immer vorsichtig absetzen.
» Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den értlichen Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der voriibergehenden Ausserbetriebnahme des Gerites sind
folgende Punkte zu beachten:

» Das Gerat an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

» Das Gerat inkl. aller Anbauteile vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch eine
geeignete Abdeckung schiitzen.

+ Die Gewindespindel ist durch Einfetten oder Eindlen vor Korrosion zu schiitzen.

» Soll das Gerat nach der Ausserbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor
einer erneuten Prifung durch eine beféhigte Person zu unterziehen.

Entsorgung
Nach Ausserbetriebnahme sind die Teile des Gerates entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen der Wiederverwertung zuzufiihren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen 2zum Download sind unter
www.cmco.eu zu finden!

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Beschreibung
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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INTRODUCTION

Products of CMCO Industrial Products GmbH have been built in accordance with the state-of-
the-art and generally accepted engineering standards. Nonetheless, incorrect handling when
using the products may cause dangers to life and limb of the user or third parties and/or
damage to the hoist or other property.

The operating company is responsible for the proper and professional instruction of the
operating personnel. For this purpose, all operators must read these operating instructions
carefully prior to the initial operation.

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and enable
him to use it to the full extent of its intended capabilities. The operating instructions contain
important information on how to operate the product in a safe, correct and economic way.
Acting in accordance with these instructions helps to avoid dangers, reduce repair costs and
downtimes and to increase the reliability and lifetime of the product. The operating instructions
must always be available at the place where the product is operated. Apart from the operating
instructions and the accident prevention act valid for the respective country and area where
the product is used, the commonly accepted regulations for safe and professional work must
also be adhered to.

The personnel responsible for operation, maintenance or repair of the product must read,
understand and follow these operating instructions.

The indicated protective measures will only provide the necessary safety, if the product is
operated correctly and installed and/or maintained according to the instructions. The operating
company is committed to ensure safe and trouble-free operation of the product.

CORRECT OPERATION

Beam clamps model YC are used for providing a quick and versatile attachment point for
hoisting equipment, pulley blocks or loads on a beam. The beam clamp can be attached to
horizontal as well as vertical beams, in addition it can be used as a lifting clamp for handling
loose steel beams when several beam clamps of the same type are combined.

The re-inforced version YRC is extremely robust and offers more compact dimensions.

The S version features a shackle instead of a supporting pin as the attachment point.

When used as a lifting clamp, the unit is suitable for all steel beams with flange widths within
the range indicated on the identity plate and with flanges that can be fully entered into the
mouth of the clamp.

Any different or exceeding use is considered incorrect. Columbus McKinnon Industrial
Products GmbH will not accept any liability for damage resulting from such use. The risk is
borne by the user or operating company alone.

The load capacity indicated on the unit is the maximum working load limit (WLL) that may be
attached.

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

The attachment point and its supporting structure must be designed for the maximum loads to
be expected (deadweight of the unit + load capacity).

The steel beam selected as the attachment point and its supporting structure must be
designed for the maximum loads to be expected (deadweight of the beam clamp + load
capacity).

The beam clamp must not be loaded along the beam as this may cause it to slip along the
beam. Loading to the side of the beam is also prohibited as the beam could twist.

Forces introduced from the side may cause dangerous sway movements when a load is lifted.
If the unit is to be used for transporting long steel beams, we recommend that two or more
clamps in combination with a spreader beam be used to prevent impermissible sway and
loading of the individual clamp by lateral pulling forces.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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For this operation, the clamps on the load must have the same spacing to each other as the
attachment points on the spreader beam used.

The operator must ensure that the hoist is attached in a manner that makes it possible to
operate the hoist without exposing himself or other personnel to danger by the unit itself, the
suspension or the load.

The operator may start moving the load only after it has been attached correctly and all
persons are clear of the danger zone.

Do not allow personnel to stay or pass under a suspended load.

A lifted or clamped load must not be left unattended or remain lifted or clamped for a longer
period of time.

The operator should always stand next to the load lifting attachment at a safety distance of
one arm's length.

The load lifting attachment may be used at ambient temperatures between —10° and +50°C.
Consult the manufacturer in the case of extreme working conditions.

Prior to operation of the load lifting attachment in special atmospheres (high humidity, salty,
caustic, alkaline) or handling hazardous goods (e.g. molten compounds, radioactive
materials), consult the manufacturer for advice.

Always transport the load slowly, carefully and close to the ground.

The supporting pins or the shackle of the load lifting attachment must have sufficient space in
the crane hook of the attached unit and be freely articulating.

For attaching a load, only approved and certified lifting tackle must be used.

Correct operation involves compliance with the operating instructions and in addition also
compliance with the maintenance instructions.

In case of functional defects or abnormal operating noise, stop using the load lifting
attachment immediately.

INCORRECT OPERATION

(List not complete)

Do not exceed the rated load capacity (WLL) of the unit and/or the suspension and the
supporting structure.

Removing or covering labels (e.g. by adhesive labels), warning information signs or the
identity plate is prohibited.

Only loads within the specified jaw capacity must be picked up.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with other

objects.

Welding work on the unit is prohibited. The unit must never be used as a ground connection
during welding.

Incorrect suspending and side loading of the load lifting attachment, i.e. side pull (in particular
when the unit is used as a lifting clamp) is forbidden.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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A unit changed without consulting the manufacturer must not be used.
Do not use the hoist for the transportation of people.

Do not use the threaded spindle for lifting and/or attaching loads by means of ropes, belts or
chains.

Only one beam may be transported at a time with the load lifting attachment.

Never reach into moving parts.

Do not allow the unit to fall from a large height. Always place it properly on the ground.

The unit must not be used in potentially explosive atmospheres.

ASSEMBLY

Inspection of the supporting structure

The supporting structure has to be selected to ensure that it has sufficient stability and the
expected forces can be safely absorbed.

Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fitting the hoist
(e.g. by side pull).

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

» Open the load lifting attachment by turning the spindle counter-clockwise until it can be set
down onto the beam.

» By turning the spindle clockwise, the load lifting attachment is closed. The clamping jaws
must fully reach around the edges of the beam flange so that the load points rest on the
surface of the beam flange.

» The load lifting attachment can be secured against unintended loosening or opening. To do
this, the threaded pin (Fig. 5, Pos. 11) which is fitted in the longitudinal axis of the tensioning
nut (Fig. 5, Pos. 8), must be tightened using a hexagon socket key. A copper flat on the tip of
the threaded pin prevents damage to the spindle.

» When removing the load lifting attachment, the threaded pin has to be loosened first.

» The load must always be hung in the centre of the shackle or the thinner portion of the
suspension bar.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

Prior to initial operation, before it is put into operation again and after substantial changes, the
product including the supporting structure must be inspected by a competent person*. The
inspection mainly consists of a visual inspection and a function check. These inspections are
intended to establish that the load lifting attachment is in a safe condition, has been set up
appropriately and is ready for operation and that any defects or damage are detected and
eliminated, as required.

*Competent persons may be, for example, the maintenance engineers of the manufacturer or
the supplier. However, the company may also assign performance of the inspection to its own
appropriately trained specialist personnel.

INSPECTION BEFORE STARTING WORK

Before starting work, inspect the unit including the suspension, equipment and supporting
structure for visual defects, e. g. deformations, damage, cracks, wear and corrosion marks.

In addition also check that hoist and/or load are correctly attached.

It must be possible to turn the (unsecured) threaded spindle easily into both directions over the
entire length of the adjusting range.

Inspection of the supporting structure

The supporting structure has to be selected to ensure that it has sufficient stability and the
expected forces can be safely absorbed.

Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fitting the hoist
(e.g. by side pull).

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

Inspection of the supporting pin

The supporting pin must be checked for cracks, deformations, damage, wear and corrosion
marks. In particular, check the material thickness on the thinnest point. The supporting pin
must be replaced, as soon as the load carrying cross section has been reduced by 5% as a
result of wear or damage.

Inspection of assembly on the beam
Check the threaded spindle for perfect fit. Re-tighten the securing pin, as required.

OPERATION

Installation, service, operation

Operators delegated to install, service or independently operate the hoist must have had
suitable training and be competent. Operators are to be specifically nominated by the
company and must be familiar with all relevant safety regulations of the country of use.

INSPECTION, SERVICE & REPAIR

According to national and international accident prevention and safety regulations load lifting
attachments must be inspected:

« in accordance with the risk assessment of the operating company

« prior to initial operation

« before the unit is put into service again following a shut down

« after substantial changes

» however, at least once per year, by a competent person.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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ATTENTION: Actual operating conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can
dictate shorter inspection intervals.

Repair work may only be carried out by a specialist workshop that uses original Yale spare
parts. The inspection (mainly consisting of a visual inspection and a function check) must
determine that all safety devices are complete and fully operational and cover the condition of
the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to damage, wear,
corrosion or any other alterations.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works
certificate of compliance).

If required, the results of inspections and appropriate repairs must be verified. If the hoist (from
1 t lifting weight) is fitted on or in a trolley and if the hoist is used to move a lifted load in one or
several directions, the installation is considered to be a crane and the further inspections must
be carried out, as required.

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces
should be slightly greased. In the case of heavy contamination, the unit must be cleaned.

The unit must be given a general overhaul after 10 years, at the latest.

In particular, check the dimensions of the supporting pin. They must be compared with the
dimensions specified in the table.

ATTENTION: After the replacement of components, a subsequent inspection by a
competent person is obligatory!

Repairs may only be carried out by authorized specialist workshops that use original
Yale spare parts.

After repairs have been carried out and after extended periods of non-use, the load lifting
attachment must be inspected again before it is put into service again.

The inspections have to be initiated by the operating company.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe the following for transporting the unit:
* Do not drop or throw the unit, always deposit it carefully.
« Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for storing or temporarily taking the unit out of service:

« Store the unit at a clean and dry place.

« Protect the unit incl. all accessories against contamination, humidity and damage by means
of a suitable cover.

« Protect the threaded spindle against corrosion by greasing or oiling.

« If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be inspected
again by a competent person.

Disposal
After taking the unit out of service, recycle or dispose of the parts of the unit in accordance
with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at
www.cmco.eu!
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Yale

FR - Traduction de mode d’emploi (Cela s‘applique aussi aux autres versions)
Griffe
YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Allemagne
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INTRODUCTION

Les produits de CMCO Industrial Products GmbH ont été construits conformément aux
normes techniques de pointe et généralement reconnues. Néanmoins, une utilisation
incorrecte des produits peuvent engendrer un accident grave ou fatal de I'utilisateur ou un
tiers ou encore des dommages pour le palan ou d'autres biens.

La société propriétaire est chargée de la formation appropriée et professionnelle des
opérateurs. A cette fin, tous les opérateurs doivent lire ces instructions d'utilisation
soigneusement avant |'utilisation initiale. Ces instructions visent a familiariser I'opérateur avec
le produit et lui permettre de I'utiliser dans toute la mesure de ses capacités. Le manuel
d'instructions contient des renseignements importants sur la fagon d'utiliser le produit d'une
maniere slre, économique et correcte. Agir conformément a ces instructions aide a éviter les
dangers, de réduire les colts de réparation et les périodes d'indisponibilité et d'augmenter la
fiabilité et la durée de vie du produit. Le manuel d'instruction doit toujours étre disponible a
I'endroit ou le produit est utilisé. Mis a part le mode d' emploi et les régles de prévention des
accidents valables pour le pays et la zone ou le produit est utilisé, le reglement communément
reconnu pour un travail professionnel et slr doit également étre respecté. Le personnel
responsable de I'utilisation, de I'entretien ou des réparations du produit doit lire, comprendre et
suivre le manuel d'instructions. Les mesures de protection indiquées ne fourniront la sécurité
nécessaire que si le produit est utilisé correctement, installé et entretenu conformément aux
instructions. La société propriétaire s'engage a assurer un fonctionnement sir et sans
probléeme du produit.

UTILISATION CORRECTE

Les pinces YC sont destinées a fournir un point d'ancrage provisoire rapidement installable
pour l'utilisation d'un équipement de levage, de mouflage ou de charge sur une poutre acier.
La pince peut étre installée verticalement ou horizontalement, de plus elle peut étre utilisée
afin de manutentionner des poutres quand plusieurs pinces sont combinées entres elles.

La version YRC renforcée est extrémement robuste et de dimensions plus compactes.

La version S présente une manille d'accroche plutot qu'une traverse comme point d'accroche.
Quand elle est utilisée en tant que point d'accroche , la pince est adaptable sur tout profil de
poutre dont la largeur de fer est compatible avec les valeurs indiquées sur la plaque
d'identification et dont le fer peut étre complétement engagé dans la machoire de la pince.
Toute utilisation différente ou hors des limites est considérée comme incorrecte. Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH n'acceptera aucune responsabilité pour les dommages
résultant de cette utilisation. Le risque est seulement pris par I'utilisateur ou la société
propriétaire.

La capacité de charge indiquée sur I'appareil est le maximum de charge (WLL) qui peut-étre
étre manié.

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée sont la responsabilité de la
société propriétaire.

Le point d'ancrage ainsi que la structure support doivent étre dimensionnés en fonction des
charges maximum envisagées ( poids mort + capacité de charge).

La poutre métallique prévue en tant que point d'ancrage ainsi que la structure support doivent
étre dimensionnés en fonction des charges maximum envisagées ( poids mort + capacité de
charge).

La griffe sur profilé ne doit pas étre soumise a une traction en biais, ce qui pourrait la faire
glisser sur la poutre. Les efforts latéraux sur la poutre sont également interdits, ils pourraient
la tordre.

Des forces latérales peuvent provoquer des mouvements dangereux de balancier lors de la
levée d'une charge.
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Si I'appareil doit assurer le déplacement de charges longues, nous recommendons |'utilisation
de deux pinces au minimum en combinaison avec un palonnier afin d'éviter tout balancement
excessif ou tout effort latéral induisant des contraintes latérales sur les pinces.

Pour cette opération les pinces doivent avoir le méme écartement entre elles que les points
d'attache sur le palonnier utilisé.

o e

L'opérateur doit s'assurer que le palan est fixé de telle maniére qu'il est possible de le faire
fonctionner sans exposer I|'opérateur ou d'autres personnes a un danger provenant de
I'appareil, de I'élinguage ou de la charge.

L'utilisateur ne peut commencer a déplacer la charge qu’apres l'avoir attaché correctement, et
qu'aucune personne ne se trouve dans la zone de danger.

Personne ne doit se trouver ou passer sous une charge suspendue.

Une charge levée ou fixée ne doit pas étre laissé sans surveillance ou rester levée ou fixée
pour une longue période.

L'opérateur doit toujours maintenir avec l'accessoire de levage une distance de sécurité
équivalente a une longueur de bras.

L'accessoire de levage peut étre utilisé a une température ambiante entre -10 ° et + 50 °C.
Consulter le fabricant dans le cas de conditions de travail extrémes.

Avant l'installation de l'accessoire de levage dans des atmosphéres particulieres (forte
humidité, salée, caustique, alcaline) ou de la manutention de charges dangereuses (p. ex.
matiéres en fusion, matieres radioactives), consulter le fabricant pour obtenir des conseils.

Le transport de la charge doit toujours se faire lentement, soigneusement et a proximité du
sol.

La manille ou I'axe support de l'accessoire de levage doit avoir suffisament de place dans le
crochet de levage de I'unité de levage et s'articuler librement.

Pour accrocher une charge, seuls des accessoires de levage approuvés et certifiés doivent
étre utilisés.

L'utilisation correcte implique la conformité avec le mode d'emploi et les instructions
d'entretien.

En cas de défauts fonctionnels ou bruit de fonctionnement anormal, cesser d'utiliser
I'accessoire de levage immédiatement.

UTILISATION INCORRECTE

(Liste incompléte)

Ne pas dépasser la capacité de charge nominale (CMU) de I'appareil et/ou des moyens de
suspension et de la structure de support.

Il est interdit d'enlever ou de couvrir les étiquettes (par exemple par des auto-collants), les
étiquettes d'avertissement ou la plaque d'identification.

Seules les charges comprises dans la plage de capacités des machoires peuvent étre levées.
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Lors du transport d'une charge s'assurer que celle-ci ne balance pas ou qu'elle n'entre pas en

contact avec d'autres objets.

Il est strictement interdit de faire des soudures sur l'appareil. L'appareil ne doit jamais étre
utilisée comme connection a la terre durant le soudage.

Tout accrochage incorrect ou effort latéral sur I'accessoire de levage, (en particulier quand
I'appareil est utilisé en tant pince de levage) est interdit
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26

Un appareil modifie sans avoir consulté le fabricant ne doit pas étre utilisé.
Ne jamais utiliser le palan pour le transport de personnes.

Ne pas utiliser la tige filetée pour lever et/ou attacher des charges au moyen de cébles,
chaines ou sangle.

Une seule une poutre a la fois peut étre transportée avec I'accessoire de levage.

Ne pas s'approcher de piéces mobiles.

Ne jamais laisser tomber I'appareil de grande hauteur. Toujours le placer correctement sur le
sol.

L'appareil ne doit pas étre utilisé en atmosphére potentiellement explosive.

MONTAGE

Inspection de la structure support.

La structure support doit étre sélectionnée en s'assurant qu'elle posséde une stabilité
suffisante et qu'elle pourra absorber en toute sécurité les efforts induits

S'assurer qu'aucune charge additionelle non admissible ne puisse apparaitre suite a la mise
en charge du palan ( p.e. tirage latéral)

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée sont sous la responsabilité de la
société propriétaire.

Ouvrir la griffe en tournant I'axe dans le sens anti horaire afin de pouvoir emboiter la griffe sur
I'aile du fer (Fig.4).

En tournant I'axe dans le sens horaire, la griffe se referme. Les machoires de la griffe doivent
entourer completement l'aile du fer, de telle sorte que les points de charge reposent sur
I'intérieur de l'aile du fer et non sur le bord.

La griffe peut étre sécurisée afin d'éviter toute ouverture ou deserrage non intentionnel. Pour
ce faire, la vis de blocage (Fig. 5, Pos. 11) qui se trouve dans I'axe longitudinal (Fig. 5, Pos. 8)
de I'écrou de serrage doit étre serrée au moyen d'une clef hexagonale. Une rondelle de cuivre
placée devant la vis, empéche d'abimer la tige filetée.

Pour démonter la griffe du fer, il faut d'abord desserrer la vis de blocage.

La charge doit étre suspendue au milieu de la manille ou de la traverse de suspension.
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INSPECTION AVANT MISE EN SERVICE

Avant la premiére mise en service, avant une remise en service et aprés des modifications
substantielles, le produit, y compris la structure support doit étre inspecté par une personne
compétente *. L'inspection se compose principalement d'une inspection visuelle et du contréle
du bon fonctionnement. Ces inspections ont pour but d'établir que I'accessoire de levage est
en bon état, a été mis en place correctement, qu'il est prét pour I'emploi et que les défauts ou
dommages sont découverts et, si besoin, éliminés.

* Une personne compétente peut étre par exemple, un ingénieur maintenance du fabricant ou
du fournisseur. Toutefois, la société peut décider d'atribuer la réalisation des contrles a son
propre personnel professionnel entrainé et formé.

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Avant de commencer a travailler inspecter l'appareil y compris les accessoires, I'équipement
et la structure de support pour des défauts visuels, p. ex. des déformations, fissures
superficielles, marques d'usure et corrosion.

En outre vérifier que le palan et/ou la charge sont correctement attachés.

L'axe fileté doit pouvoir tourner librement dans chaque direction sur I'entiére longueur de la
plage d'ajustement.

Inspection de la structure support.

La structure support doit étre sélectionnée en s'assurant qu'elle posséde une stabilité
suffisante et qu'elle pourra absorber en toute sécurité les efforts induits

S'assurer qu'aucune charge additionelle non admissible ne puisse advenir suite a la mise en
charge du palan ( p.e. tirage latéral)

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée reléve de la responsabilité de la
société utilisatrice.

Inspection de la goupille d'ancrage

La goupille d'ancrage doit étre vérifiée pour des fissures, des déformations, des dommages et
des marques de corrosion. En particulier , vérifier I'épaisseur de matiére au point le plus fin.
La goupille d'ancrage doit étre remplacée dés que I'épaisseur de matiere dévie des
dimensions nominales ( Tb.2) de 5% a cause de l'usure ou de dommages

Inspection de I'assemblage sur la poutre
Vérifier I'axe fileté pour un assemblage correct. Resserrer I'écrou de sécurité comme requis.

EMPLOI

Installation, service, emploi

Les opérateurs chargés de l'installation, du service ou de I'emploi du palan doivent avoir eu
une formation appropriée et étre compétents. Ces opérateurs doivent étre spécifiquement
nommé par la société et doivent étre familiers avec tous les réglements de sécurité existants
dans le pays d'utilisation.
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|NSPECTION, SERVICE ET REPARATION

En accord avec les réglements nationaux et internationaux pour la prévention des accidents et
de la sécurité, les accessoires de levage doivent étre inspectés:

« conformément a |'évaluation des risques de I'entreprise propriétaire

« avant I'emploi initial

« avant que I'appareil soit remis en service aprés un arrét d'utilisation

« aprés de substantielles modifications

« par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.

ATTENTION : Les conditions réelles d’emploi (par exemple, I'emploi dans les
installations de galvanisation) peuvent rendre nécessaire de plus courts intervalles
d‘inspection.

Les réparations ne peuvent étre effectuées que par une societé spécialisée qui utilise des
piéces de rechange originales Yale. L'inspection (principalement constituée d'une inspection
visuelle et une vérification de la fonction) doit déterminer que tous les dispositifs de sécurité
sont complets et opérationnels tout comme I'appareil, les accessoires de suspension et de la
structure de support (dommages, usure, corrosion ou tout autres altérations).

La mise en service et les inspections périodiques doivent étre documentés (par exemple dans
le carnet de maintenance).

Si nécessaire, les résultats des inspections et des réparation peuvent étre vérfiés. Si le palan
(Capacité a partir de 1 t) est monté sur un chariot et si le palan est utilisé pour déplacer une
charge dans une ou plusieurs directions, l'installation est considéré comme un pont et si
besoin des inspections supplémentaires doivent étre effectuées.

Les dégats de peinture doivent étre retouchés afin d'éviter la corrosion. Tous les joints et les
surfaces de glissement doivent étre Iégerement graissés. Si I"appareil est trés sale, il faut le
nettoyer.

L'appareil doit étre soumis a une révision générale au moins une fois tous les 10 ans.

En particulier, vérifier les dimensions du goujon d'ancrage. Il doit étre comparé avec les
dimensions spécifiées dans la table (table X, table X).

ATTENTION : Apreés avoir remplacé des composants, une inspection par une personne
compétente est nécessaire !

Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des spécialistes autorisés qui
utilisent des piéces de rechange originales Yale.

Aprés que des réparations ont été effectuées et aprés de longues périodes sans utilisation, le
point d'ancrage doit étre inspecté avant qu’il ne soit mis de nouveau en service.

Les inspections doivent étre initiées par la société proprietaire.
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TRANSPORT, STOCKAGE, MISE HORS SERVICE ET DESTRUCTION.

Observer les points suivants pour le transport de I'appareil:
* ne pas laisser tomber ou jeter I'appareil, toujours le poser soigneusement.

« Utilisez un moyen transport approprié. Celui-ci dépend des conditions locales.

Observer les instructions suivantes pour le stockage ou la mise temporaire hors
service:

« Stocker I'unité dans un endroit propre et sec.

» Protéger l'appareil incl. tous les accessoires contre la contamination, I'humidité et les
dommages avec une couverture convenable.

* Protéger la tige filetée contre la corrosion par graissage ou huilage.

« Si l'appareil doit étre utilisé aprés avoir été mis hors service, il doit d'abord étre inspecté par
une personne compétente.

Elimination
Aprés la mise hors service de 'appareil, recycler ou éliminer les parties de l'appareil en
conformité avec les réglements juridiques.

Trouvez plus d’informations et les modes d’emploi en téléchargement www.cmco.eu !
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Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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ES - Instrucciones de Servicio Traducida (También valido para garras con disero
especial)

Pinza para vigas

YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCCION

Los productos de CMCO Industrial Products GmbH han sido fabricados de acuerdo con los
estandares de ingenieria mas avanzados. Sin embargo, un manejo incorrecto de los
productos puede originar peligro de muerte o de lesiones en los miembros en el usuario o en
terceras personas asi como dafar el polipasto u otra propiedad.La empresa usuaria es
responsable de la instruccion especializada y profesional del personal usuario. Para este
proposito, todos los operarios deben leer detenidamente estas instrucciones de
funcionamiento antes del primer uso.Estas instrucciones de funcionamiento pretenden
familiarizar al usuario con el producto y permitirle usarlo al maximo de su capacidad. Las
instrucciones de funcionamiento contienen informaciéon importante sobre como manejar el
producto de forma segura, correcta y econémica. Actuar de acuerdo a estas instrucciones
ayuda a evitar peligros, reduce costes de reparacion y tiempos de parada e incrementa la
fiabilidad y la vida util del producto. Las instrucciones de funcionamiento deben estar siempre
disponibles en el lugar donde se esta manejando el producto. Aparte de las instrucciones de
funcionamiento y las regulaciones para prevencion de accidentes validas en el pais o la zona
respectiva en la que ese estd usando el producto, deben ser respetadas las normas
cominmente aceptadas para un trabajo seguro y profesional.El personal responsable del
manejo, y el mantenimiento o la reparacién del producto debe leer y comprender estas
instrucciones de funcionamiento. Las medidas de proteccion indicadas sélo daran la
seguridad necesaria, si se opera en el producto y se instala y mantiene de acuerdo a estas
instrucciones. La compania usuaria debe comprometerse a asegurar un manejo seguro y sin
problemas del producto.

USO CORRECTO

La mordaza de viga YC permite la formacion rapida y sencilla de un punto de amarre en una
viga para la recepcién de elevadores, pifiones de retorno o carga. Para ello, ésta se puede
fijar a vigas horizontales y verticales y, ademas, se puede utilizar junto con otras mordazas de
viga del mismo tipo como garras para la manipulacién de vigas sueltas de acero.El modelo
reforzado YRC destaca por su robustez en mediciones compactas.El modelo S pone a su
disposicion un grillete en lugar de un perno de carga como punto de amarre.

Ajustado como garra, el aparato se adapta a todas las vigas de acero cuyo ancho de ala de
viga se encuentre dentro del margen especificado en la placa de caracteristicas y sobre cuya
ala se deje arrastrar hasta el fondo de la garra.

Cualquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH no aceptara ninguna responsabilidad por cualquier dafo resultante
de este tipo de uso. El riesgo es asumido solamente por el usuario o la empresa usuaria.

La capacidad de carga indicada en la unidad es la capacidad maxima uatil (CMU) que puede
ser amarrada.

La seleccion y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

El punto de amarre y su estructura tienen que disefarse para la carga maxima esperada
(peso muerto del aparato + capacidad de carga).

La viga de acero seleccionada como punto de amarre y su estructura tienen que disefnarse
para la carga maxima esperada (peso muerto de la mordaza de viga + capacidad de carga).
La mordaza de viga no puede cargarse a lo largo de la viga, ya que ésta podria moverse o
deslizarse a lo largo de la viga. Asimismo, se prohibe una carga lateral de la viga, puesto que
la viga podria torcerse.Mediante fuerzas ejercidas lateralmente, podrian darse movimientos
oscilantes peligrosos durante la elevacion de una carga.
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Si se va a utilizar el aparato, para transportar largas vigas de acero, recomendamos que se
usen dos o mas bridas de sujecién en combinacidon con un balancin para prevenir
movimientos oscilantes no permitidos y evitar una carga de las bridas de sujecion individuales
con fuerzas laterales. En esto, las bridas de sujecion de la carga deben guardar la misma
distancia entre ellas al igual que los puntos de amarre del balancin instalado.

o e

Cuando se amarre el aparato, el operario debe asegurarse de que el elevador se pueda
utilizar de forma que ni el aparato, ni el medio de carga, ni la carga supongan un peligro para
las personas.

El operario debe empezar a mover la carga sélo después de que haya sido amarrada de
forma correcta y todas las personas estén fuera de la zona de peligro.

No permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una carga elevada o sujeta por la garra no debe ser dejada desatendida o permanecer en
ese estado por un periodo largo de tiempo.

El operario debe permanecer siempre al lado del dispositivo de elevacién a una distancia de
seguridad de la longitud de un brazo.

El dispositivo de elevacion puede utilizarse en temperaturas ambiente de entre —10 °C y +50
°C. Consulte con el fabricante en caso de condiciones de trabajo extremas.

Antes del uso del equipo de elevaciéon en ambientes especiales (alta humedad, salinidad,
ambiente caustico o alcalino) o en la manipulacién de materiales peligrosos (por ejemplo,
materiales fundidos, materiales radioactivos) consulte con el fabricante.

Transporte siempre la carga lentamente, con cuidado y cerca del suelo.

El perno de carga o el grillete del dispositivo de elevacion deben tener suficiente espacio y
movilidad en el gancho de gria del aparato fijado.

Para el amarre de la carga, solamente se podran utilizar dispositivos de amarre permitidos y
comprobados.

Para la utilizacion seglin lo previsto, hay que tener en cuenta las instrucciones de
funcionamiento y la guia de mantenimiento.

En caso de averias o ruidos anormales durante el funcionamiento, poner el dispositivo de
elevacién inmediatamente fuera de servicio.

USO INCORRECTO

(Lista incompleta)

No exceda la capacidad de carga maxima util (CMU) del aparato o del mecanismo de
transporte o de la estructura.

Se prohibe quitar o esconder carteles (p. €j., al pegar algo encima), advertencias o la placa de
caracteristicas.

Solo se deben coger cargas que estén dentro de la capacidad de apertura de las mordazas.
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Cuando se transporten cargas, hay que evitar un movimiento oscilante y que entren en

contacto con otros objetos.

No se permiten trabajos de soldadura en el aparato. No utilice el aparato como toma a tierra
en trabajos de soldadura.

Suspensién en falso y cargas laterales del dispositivo de elevacion, es decir, no se permite
tiro lateral (en particular, durante la utilizaciéon del aparato como garra).
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No utilice un aparato cambiado sin haber consultado al fabricante.
Estéa prohibido el uso del elevador para el transporte de personas.

No utilice el husillo roscado para elevar y/o amarrar cargas a través de cables, eslingas o
cadenas.

Sélo se puede transportar a la vez una viga con este dispositivo de elevacion.

No toque las piezas moviles.

No permita que el aparato caiga desde una gran altura. Depositar siempre debidamente sobre
el suelo.

El aparato no debe ser utilizado en atmésferas potencialmente explosivas.

MONTAJE

Comprobacién de la estructura

La estructura debe seleccionarse teniendo en cuenta que sea lo suficientemente estable y
que se pueda asegurar la resistencia a las fuerzas previstas.

Hay que intentar que no se creen cargas adicionales no soportables (p. ej., mediante tiro
lateral) debido a la sujecién del elevador.

La selecciéon y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

« El dispositivo de elevacion se abre girando el husillo en el sentido contrario de las agujas del
reloj hasta que pueda colocarse en la viga.

« El dispositivo de elevacion se cierra girando el husillo en el sentido de las agujas del reloj.
En ello, las mordazas de apriete deben abarcar completamente los cantos de la brida de viga
de forma que los puntos de carga descansen sobre la superficie de la brida de viga.

« El dispositivo de elevacion puede asegurarse por si se suelta o se abre inesperadamente.
En esto, enroscar firmemente el tornillo prisionero (fig. 5, pos. 11) colocado en el eje
longitudinal de la tuerca de regulacion (fig. 5, pos. 8) con una llave allen. Una arandela de
cobre colocada ante un tornillo prisionero evita que se dane la barra del husillo.

* A la hora de desmontar el dispositivo de elevacion hay que aflojar primero los tornillos
prisioneros.

» Suspender la carga siempre en el centro del grillete o de la parte mas nueva del balancin.
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INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO

Antes del primer uso, antes de la nueva puesta en marcha y tras cambios sustanciales, el
personal* autorizado tiene que inspeccionar el producto, incluida su estructura. Dicha
inspeccion comprende una inspeccion visual y funcional. Esas inspecciones deben asegurar
que el dispositivo de elevacién se encuentra en estado seguro, estd montado debidamente y
listo para su utilizacion asi como que, dado el caso, se detecten dafos o defectos y se
solucionen.

*Seria persona cualificada aquella que, por ejemplo, se dedicase a los trabajos de
mantenimiento del fabricante o del proveedor. Sin embargo, la empresa también puede
encargar estas inspecciones al personal especializado formado para estos trabajos.

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el medio de carga, la instalacién y la
estructura en cuanto a defectos y errores visuales como, por ejemplo, deformaciones, roturas,
desgaste y corrosion.

Ademas, hay que comprobar que el aparato y la carga estén correctamente suspendidos.

El husillo roscado (no asegurado) debe poderse girar facilmente en ambas direcciones por
todo el largo del margen de ajuste.

Comprobacion de la estructura

La estructura debe seleccionarse teniendo en cuenta que sea lo suficientemente estable y
que se pueda asegurar la resistencia a las fuerzas previstas.

Hay que intentar que no se creen cargas adicionales no soportables (p. ej., mediante tiro
lateral) debido a la sujecién del elevador.

La seleccién y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

Comprobacion del perno de viga

Hay que comprobar el perno de viga ante posibles roturas, deformaciones, danos, deterioro y
corrosion. Sobre todo, verificar la fuerza de su material en la posicién mas pequeinia. Cambiar
el perno de viga en cuanto el corte transversal de soporte haya disminuido en un 5 % por
desgaste o dafos.

Comprobacion del montaje en la viga
Hay que comprobar que el husillo roscado esté en su posicién correcta. Apretar el tornillo
prisionero de seguridad, segun sea necesario.

FUNCIONAMIENTO / USO

Montaje, mantenimiento, servicio

El montaje, mantenimiento o el servicio independiente del elevador solamente podran
realizarlo personas autorizadas que conozcan el aparato.Tienen que haber sido autorizadas
por la empresa para el montaje, mantenimiento o accionamiento del aparato. Ademas, el
usuario debe conocer la normativa alemana sobre prevencion de riesgos laborales (PRL).
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COMPROBACION, MANTENIMIENTO Y REPARACION

De acuerdo con las normas nacionales/internacionales de de seguridad y de prevencién de
accidentes y riesgos laborales, los dispositivos de elevacion tienen que

* segun la evaluacion de riesgo de la empresa usuaria;

« antes del primer uso;

« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado;

« tras modificaciones fundamentales;

* ser inspeccionados, como minimo, 1 vez anualmente por una persona cualificada.

ATENCION: Las condiciones de empleo correspondientes (p. €j., en el galvanizado)
pueden necesitar cortos intervalos de comprobacion.

Los trabajos de reparaciéon solamente podra realizarlos un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale. La inspeccién (en general, inspeccién visual y
comprobacion del funcionamiento) tiene que comprender la totalidad y la efectividad de los
dispositivos de seguridad asi como el estado del aparato, del medio de carga, del
equipamiento y de la estructura. En ello, se tendran en cuenta dafos, desgaste, corrosion y
otros posibles cambios.

Documentar las puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. €j., en el certificado
de fabrica de CMCO).

Si se requiriesen, habria que demostrar los resultados de las inspecciones y de las debidas
reparaciones realizadas. Si el elevador (a partir de 1 t de peso de elevacion) estuviese
montado a o en un mecanismo de transporte y se quisiese mover con el elevador una carga
elevada en una o mas direcciones, la instalaciéon se consideraria como grda y, en dicho caso,
habria que efectuar mas inspecciones.

Los dafos por éxido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion. Lubricar ligeramente
las articulaciones y las superficies deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacion de
suciedad.

Tras 10 aflos, como maximo, hay que someter al aparato a una revision general.

Sobre todo, la medida del perno de carga requiere inspeccién. Se deben comparar con las
medidas de las tablas (tab.X, tab.X).

ATENCION: El cambio de piezas requiere obligatoriamente la inspeccién de una
persona cualificada.

Las reparaciones solamente podra realizarlas un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale.

Tras haber efectuado una reparacion asi como tras un extenso tiempo de servicio, hay que
inspeccionar el dispositivo de elevacion nuevamente antes de volver a ponerlo en marcha.

Las inspecciones debe disponerlas el usuario.
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TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO, INTERRUPCION DEL SERVICIO Y
ABASTECIMIENTO

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato:
* No volcar o lanzar el aparato; colocar siempre con cuidado.
« Utilizar medio de transporte adecuado. Dirigir estos segun las especificaciones locales.

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el almacenamiento o la interrupcion
provisional del servicio:

» Almacenar el aparato en un lugar limpio y seco.

* Proteger el aparato, incluidas las piezas de montaje, de acumulacion de suciedad, humedad
y dafios mediante cubiertas adecuadas.

* Proteger el husillo roscado con lubricantes o grasas ante corrosion.

« Si tras apagar el aparato, hubiese que volver a ponerlo en marcha, una persona cualificada
tendria que volver a inspeccionarlo antes de ponerlo en marcha.

Abastecimiento
Tras interrumpir el servicio, hay que suministrar o abastecer las piezas del aparato segun las
disposiciones legales de reciclaje.

Si desea mas informacion u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui
Www.cmco.eu.
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Beschreibung
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat

—)
i
S

p} T TLLT T
G
9
Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Yale

IT - Traduzione delle istruzioni per I'uso originali (valide anche per versioni speciali)
Morsetto portante

YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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PREMESSA

| prodotti di CMCO Industrial Products GmbH sono stati costruiti in conformita agli standard
tecnici di ultima generazione generalmente approvati Tuttavia, un uso non corretto dei prodotti
puo causare pericoli all'incolumita e alla vita degli utenti o di terzi e/o danni al paranco o altri
beni.

La societa utilizzatrice & responsabile dell'istruzione conforme e professionale del personale
operativo. A tal fine, tutti gli operatori devono leggere attentamente queste istruzioni prima
della prima messa in funzione.

Le presenti istruzioni per I'uso hanno lo scopo di far familiarizzare I'utente con il prodotto
utilizzando le possibilita di impiego in modo conforme. Le istruzioni per I'uso contengono
informazioni importanti su come utilizzare il prodotto in modo sicuro, corretto ed economico.
Seguendo queste istruzioni si possono evitare pericoli, ridurre i costi di riparazione e tempi di
inattivita e allo stesso tempo aumentare l'affidabilita e la durata del prodotto. Le istruzioni
devono essere sempre consultabili nel luogo dove & funzionante il prodotto. Oltre alle
istruzioni per I'uso e alla norma per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese in cui
viene utilizzato il prodotto, devono essere rispettate le norme comunemente accettate per il
lavoro sicuro e professionale.

Il personale responsabile per il funzionamento, la manutenzione o la riparazione del prodotto
deve leggere, comprendere e seguire queste istruzioni per l'uso.

Le misure di protezione indicate garantiranno la sicurezza necessaria solo se il prodotto viene
utilizzato correttamente e installato e/o sottoposto a manutenzione come indicato nelle
istruzioni. La societa utilizzatrice si impegna a garantire un funzionamento del prodotto sicuro
ed esente da pericoli.

UTILIZZO CONFORME

Il morsetto portante YC & usato per la creazione rapida e semplice di un punto di ancoraggio
su una trave per il sollevamento di paranchi, di rulli di rinvio o di carichi. Pud essere ancorato
a travi verticali e orizzontali e utilizzato inoltre, in associazione ad altri morsetti portanti dello
stesso tipo, come morsetto di sollevamento per il trasporto di travi di acciaio mobili.

La versione potenziata YRC si contraddistingue per la sua robustezza in dimensioni piu
compatte.

La versione S offre un grillo al posto di un perno di supporto come punto di ancoraggio.
Utilizzata come morsetto di sollevamento, l'unita & ideale per tutte le travi in acciaio, la cui
larghezza flangia rientra nell'intervallo fornito nella targhetta di identificazione e sulle cui flange
e possibile inserirla fino alla base del morsetto.

Ogni uso diverso o improprio & scorretto. Columbus Mckinnon Industrial Product GmbH non
accettera nessuna responsabilita per danni dovuti a tale uso. Il rischio & a carico del singolo
utilizzatore o della societa.

La portata indicata sull'unita (WLL) € il carico massimo sollevabile.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Il punto di ancoraggio e la sua struttura portante devono essere progettati per i carichi
massimi previsti (peso proprio dell'unita + portata).

La trave in acciaio scelta come punto di ancoraggio e la sua struttura portante devono essere
progettate per i carichi massimi previsti (peso proprio del morsetto portante + portata).

Il morsetto portante non deve essere caricato lungo la trave, poiché in caso contrario potrebbe
scivolare sulla stessa. E vietato inoltre il carico laterale della trave, poiché quest'ultima
potrebbe torcersi.

Le forze applicate lateralmente potrebbero causare pericolosi movimenti oscillatori durante il
sollevamento di un carico.
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Utilizzando I'unita per trasportare lunghe travi in acciaio, si suggerisce l'impiego di due o piu
morsetti associati a una traversa, per prevenire movimenti oscillatori non consentiti e il carico
di un singolo morsetto con forze di trazione laterali.

| morsetti devono dunque avere la stessa distanza dal carico come i punti di ancoraggio sulla
traversa impiegata.

o e

Al momento di procedere all'aggancio dell'unita, I'operatore deve assicurarsi che il paranco,
l'unita stessa, la sospensione o il carico non possano arrecare pericoli a sé stesso durante
I'azionamento.

L'operatore deve iniziare a muovere il carico solo dopo che sia stato agganciato correttamente
e che tutte le persone siano al di fuori della zona di pericolo.

Non & permesso restare o passare al di sotto di un carico sospeso.

Non lasciare i carichi in condizione bloccata o sospesa per lungo tempo o senza sorveglianza.
L'operatore dovrebbe sostare lateralmente rispetto allo strumento di sollevamento e a una
distanza di sicurezza di un braccio.

Lo strumento di sollevamento puo essere impiegato a una temperatura ambiente tra -10°C e
+50°C. Consultare la casa produttrice in caso di condizioni di lavoro estreme.

Consultare la casa produttrice prima dell'utilizzo se lo strumento di sollevamento viene
impiegato in ambienti particolari (alto tasso di umidita, corrosione, salinita, alcalinita) o per
trasportare materiali pericolosi (es. materiali fusi ad alte temperature e radioattivi).

Trasportare il carico lentamente, con cura e in prossimita del suolo.

Il perno di supporto o il grillo dello strumento di sollevamento devono avere spazio sufficiente
nel gancio della gru dell'unita sollevata e potersi muovere liberamente.

Per I'ancoraggio di un carico, & necessario utilizzare solo strumenti omologati e collaudati.
L'utilizzo conforme & determinato dall'osservanza delle istruzione per l'uso nonché delle
istruzioni di manutenzione.

In caso di malfunzionamenti o anomali rumori di funzionamento, & necessaria limmediata
messa fuori funzione dello strumento di sollevamento.

UTILIZZO NON CONFORME

(elenco non completo)

La portata dell'unita (WLL), della sospensione o della struttura portante non deve essere
superata.

E vietata la rimozione o la copertura delle diciture (es. con etichette adesive), dei segnali di
avvertenza o della targhetta di identificazione.

Il carico deve essere sollevato solo nell'apertura indicata della ganascia.
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Durante il trasporto del carico € necessario prevenire il movimento oscillatorio e I'urto con

ostacoli.

Sono vietati i lavori di saldatura sull'unita. L'unita non deve essere utilizzata come cavo di
messa a terra durante i lavori di saldatura.

Sono vietati la sospensione errata e i carichi laterali dello strumento di sollevamento, ovvero la
trazione obliqua (in particolare con I'utilizzo dell'unita come morsetto di sollevamento).
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Non deve essere utilizzata un'unita modificata senza la consultazione della casa produttrice.
E vietato I'uso del paranco per il trasporto di persone.

Il mandrino filettato non deve essere utilizzato per il sollevamento o I'ancoraggio di carichi con
funi, cinture o catene.

Lo strumento di sollevamento consente di trasportare una sola trave alla volta.

Non toccare mai le parti in movimento.

Non lasciar cadere l'unita da un'altezza elevata. Posizionarla sempre in modo corretto sul
pavimento.

L'unita non deve essere impiegata in un'atmosfera a rischio di esplosione.

MONTAGGIO

Verifica della struttura portante

La struttura portante deve essere scelta in modo tale che abbia una stabilita sufficiente e che
le forze previste possano essere caricate in modo sicuro.

E necessario far in modo che non possano essere applicati carichi aggiuntivi non consentiti
(es. da trazione obliqua) in base al montaggio del paranco.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

* Lo strumento di sollevamento viene aperto ruotando sul mandrino in senso antiorario fino a
poter essere inserito sulla trave.

* Ruotando il mandrino in senso orario, lo strumento di sollevamento viene chiuso. Le
ganasce bloccanti devono dunque afferrare completamente gli spigoli della flangia della trave,
in modo che i punti di carico poggino sulla superficie della flangia della trave.

* Lo strumento di sollevamento pud essere protetto dall'allentamento o dall'apertura
inavvertita. A questo proposito il perno filettato (fig. 5, 11) nell'asse longitudinale del dado di
arresto (fig. 5, 8) deve essere serrato con una brugola. Una rondella in rame inserita prima del
perno filettato previene il danneggiamento della barra filettata.

* Durante lo smontaggio dello strumento di sollevamento, & necessario innanzitutto allentare il
perno filettato.

« Agganciare sempre il carico al centro del grillo o della parte piu sottile della traversa.
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COLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

Prima della prima messa in funzione, prima della rimessa in funzione e dopo modifiche
sostanziali, il prodotto, inclusa la struttura portante, deve essere collaudato da una persona
qualificata®. Il collaudo consiste sostanzialmente in un controllo visivo e funzionale. Tali
collaudi devono garantire che lo strumento di sollevamento si trovi in condizioni sicure, sia
posizionato conformemente e pronto all'uso e che eventuali difetti o danni siano individuati e
corretti.

*Tra le persone qualificate rientrano ad es. gli installatori di manutenzione della casa
produttrice o del fornitore. L'imprenditore pud incaricare anche il personale specializzato,
istruito conformemente, della propria azienda per I'esecuzione del collaudo.

COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Prima di ogni inizio di lavoro, & necessario verificare la presenza di difetti e guasti visivi quali
ad es. deformazioni, fessure, usura e segni di corrosione sull'unita, incluse la sospensione,
l'attrezzatura e la struttura portante.

E necessario inoltre controllare il corretto aggancio dell'unita o del carico.

Il mandrino filettato (non protetto) deve poter ruotare faciimente in entrambe le direzioni
sull'intera lunghezza dell'area di regolazione.

Verifica della struttura portante

La struttura portante deve essere scelta in modo tale che abbia una stabilita sufficiente e che
le forze previste possano essere caricate in modo sicuro.

E necessario far in modo che non possano essere applicati carichi aggiuntivi non consentiti
(es. da trazione obliqua) in base al montaggio del paranco.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Verifica del perno di supporto

E necessario verificare la presenza di fessure, deformazioni, danni, usura e segni di
corrosione sul perno di supporto. In particolare & necessario controllare lo spessore del
materiale sul punto piu sottile. Il perno di supporto deve essere sostituito se la sezione
trasversale portante si € ridotta del 5% a causa dell'usura o di danneggiamenti.

Verifica del montaggio sulla trave
E necessario verificare la sede corretta del mandrino filettato. All'occorrenza riserrare il perno
filettato di sicurezza.

FUNZIONE / FUNZIONAMENTO

Installazione, manutenzione, controllo

Solo persone, che hanno dimestichezza con le wunita, possono essere incaricate
dell'installazione, della manutenzione o del controllo indipendente dei paranchi.

E compito dell'imprenditore incaricarli dell'installazione, della manutenzione e dell'attivazione
delle unita. L'operatore deve inoltre conoscere le normative di sicurezza specifiche del paese.
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COLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

In conformita alle normative di sicurezza e antinfortunistiche nazionali/internazionali vigenti, gli
strumenti di sollevamento devono essere collaudati

« in conformita alla valutazione dei rischi da parte della societa utilizzatrice

* prima della prima messa in funzione

* prima della rimessa in funzione dopo un arresto

+» dopo modifiche sostanziali

» almeno una volta all'anno da parte di una persona qualificata

ATTENZIONE: le reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico) possono
richiedere intervalli di verifica piu periodici.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine specializzate
che utilizzano parti di ricambio originali Yale. Il collaudo (sostanzialmente un controllo visivo e
funzionale) deve comprendere la verifica della completezza ed efficacia dei dispositivi di
sicurezza nonché la verifica delle condizioni dell'unita, della sospensione, dell'attrezzatura e
della struttura portante per quanto concerne la presenza di danni, usura, corrosione o altre
variazioni.

La messa in funzione e i controlli periodici devono essere documentati (es. nel certificato di
conformita CMCO).

Se richiesto, i risultati dei controlli e I'esecuzione conforme della riparazione possono essere
consultati. Se il paranco (a partire da un peso di sollevamento da 1t) & montato a o su un
carrello e consente il movimenti di un carico sollevamento in una o piu direzioni, I'impianto
viene considerato una gru e quindi all'occorrenza risulta necessaria I'esecuzione di ulteriori
controlli.

| danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di
articolazione e le superfici di scorrimento devono essere leggermente lubrificati. In caso di
sporcizia resistente, pulire I'unita.

Sottoporre I'unita a una revisione generale entro e non oltre i 10 anni.

In particolare & necessario controllare le dimensioni del perno di supporto, da confrontare con
le dimensioni delle tabelle.

ATTENZIONE: la sostituzione degli elementi implica necessariamente una successiva
verifica da parte di una persona qualificata.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine
specializzate autorizzate che utilizzano parti di ricambio originali Yale.

A seguito di una riparazione o dopo un periodo di riposo prolungato, € necessario verificare
nuovamente lo strumento di sollevamento prima della rimessa in funzione.

| controlli devono essere predisposti dalla societa utilizzatrice.
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TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

Durante il trasporto dell'unita, & necessario osservare i seguenti punti:
» Non lasciar cadere o gettare I'unita, depositare sempre con cura.
« Utilizzare mezzi di trasporto idonei, dipendenti dalle condizioni locali.

Durante lo stoccaggio o la messa fuori servizio temporanea dell'unita, & necessario
osservare i seguenti punti:

» Immagazzinare l'unita in un luogo asciutto e pulito.

» Proteggere l'unita e i suoi componenti da sporcizia, umidita e danni con una protezione
idonea.

» Ingrassare o oliare il mandrino filettato per la protezione anticorrosione.

» Se l'unita deve essere utilizzata dopo un periodo di fuori servizio, € necessario prima
sottoporla a un nuovo collaudo da parte di una persona qualificata.

Smaltimento
Dopo la messa fuori servizio, &€ necessario riciclare o smaltire i componenti dell'unita in
conformita alle disposizioni normative del riciclo.

Consultare il sito www.cmco.eu per ottenere ulteriori informazioni e per scaricare le
istruzioni per l'uso.
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Yale

NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook voor speciale modellen)
dragerklem

YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCTIE

De producten van CMCO Industrial Products GmbH zijn vervaardigd naar de laatste stand der
techniek en algemeen erkende normen. Door ondeskundig gebruik kunnen desondanks
gevaren ontstaan voor lijff en leven van de gebruiker of derden evenals beschadigingen aan
het hijsmiddel of andere zaken. De gebruikers moeten voor eerste gebruik geinstrueerd
worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handleiding zorgvuldig lezen.

Deze handleiding is bedoeld om het product te leren kennen en zijn capaciteiten optimaal te
kunnen benutten. De handleiding bevat belangrijke informatie om het product veilig, correct en
economisch te kunnen gebruiken. Het naleven hiervan helpt om gevaren te vermijden,
reparatiekosten, downtime te verminderen en de betrouwbaarheid en levensduur van het
product te verhogen. Deze handleiding moet altijd op de gebruikslocatie beschikbaar zijn.
Naast de handleiding en de plaatselijk geldende ongevallenpreventie voorschriften moeten
ook de algemeen erkende regels voor veilig en professioneel gebruik in acht worden
genomen.

Het personeel dat het apparaat bedient, onderhoudt of repareert moet deze handleiding lezen,
begrijpen en opvolgen.

De beschreven maatregelen leiden alleen tot het vereiste niveau van veiligheid, als het
product gebruikt wordt in overeenstemming met de bestemming en geinstalleerd c.q.
onderhouden wordt volgens de instructies. De eigenaar is verplicht om een betrouwbare en
veilige werking te garanderen.

CORRECT GEBRUIK

Balkenklemmen van het model YC worden gebruikt om snel en gemakkelijk een
bevestigingspunt aan een balkklem te maken voor hijsmiddelen, geleiderollen of lasten. De
balkenklem kan zowel aan horizontale als aan verticale balken bevestigd worden en kan
daarnaast als hijsklem voor losse stalen balken gebruikt worden als er meerdere
balkenklemmen van het zelfde type gecombineerd worden.

De versterkte uitvoering YRC is extreem robuust en heeft compactere afmetingen.

De S-uitvoering heeft een beugel in plaats van een draagpen als bevestigingspunt.

Indien het apparaat als hijsklem gebruikt wordt, is het geschikt voor alle stalen balken waarvan
de flensbreedte zich binnen het op het typeplaatje aangegeven bereik bevindt en waarvan de
flens volledig in de bek van de klem geschoven kan worden.

Elk ander of overschrijdend gebruik geldt als niet correct gebruik. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH zal geen enkele verantwoordelijkheid accepteren voor hierdoor
ontstane schade. Het risico ligt enkel en alleen bij de gebruiker of het bedrijf waar het
apparaat eigendom van is.

De capaciteit die op het apparaat is aangegeven, is de maximale last (WLL) die bevestigd
mag worden.

De keuze en berekening van de geschikte draagconstructie zijn de verantwoordelijkheid van
het bedrijf dat het apparaat bezit.

Het bevestigingspunt en zijn draagconstructie moet ontworpen zijn voor de te verwachten
maximale belastingen (eigengewicht van het apparaat + capaciteit).

De als bevestigingspunt gekozen stalen balk en zijn draagconstructie moet voor de te
verwachten maximale belastingen (eigengewicht van de balkenklemmen + capaciteit)
ontworpen zijn.

De balkenklem mag niet langs de balk belast worden, aangezien hij anders langs de balk kan
glijlden. Het is eveneens verboden om de zijkant van de balk te belasten aangezien de balk
zou kunnen draaien.
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Zijdelingse krachten kunnen gevaarlijke zwaaibewegingen veroorzaken als een last gehesen
wordt.

Als het apparaat wordt gebruikt om lange stalen balken te transporteren, wordt het gebruik
van twee of meer klemmen aanbevolen in combinatie met een dwarsbalk om niet toegestane
slingerbewegingen en een belasting van de individuele klem door zijdelingse krachten te
voorkomen.

De klemmen op de last moeten dezelfde afstand tot elkaar hebben als de
aanslagpuntenpunten op de gebruikte traverse.

Bij het aanslaan van het apparaat dient de gebruiker er op te letten dat het hijsmiddel zo
bediend kan worden dat de gebruiker noch door het apparaat zelf, noch door het draagmiddel
of de last in gevaar komt.

De gebruiker mag pas beginnen met het verplaatsen van de last als hij zich ervan heeft
overtuigd dat de last goed is bevestigd en dat er zich geen personen in de gevarenzone
bevinden.

Personeel mag nooit onder een hangende last lopen of zich eronder ophouden.

Een geheven of geklemde last mag niet onbeheerd blijven of geheven of geklemd blijven voor
langere tijd.

De gebruiker dient altijd met een veiligheidsafstand van een armlengte naast het
lastopnamemiddel te staan.

Het lastopnamemiddel kan in een omgevingstemperatuur tussen —10°C en +50°C gebruikt
worden. Bij extreme omstandigheden dient de fabrikant geraadpleegd te worden.

Voordat u het lastopnamemiddel kunt gebruiken in speciale omgevingen (hoge
luchtvochtigheid, zout, corrosief, chemisch) of voor het verplaatsen van gevaarlijke goederen
(bijvoorbeeld gesmolten stoffen, radioactief materiaal) moet er overleg gepleegd worden met
de fabrikant.

Verplaats de last altijd langzaam, voorzichtig en dicht bij de grond.

De draagpennen of de beugel van het lastopnamemiddel moeten voldoende ruimte in de
kraanhaak van het vastgemaakte apparaat hebben en moeten vrij kunnen bewegen.

Om de last vast te maken mogen alleen goedgekeurde en gecertificeerde hijsmiddelen
worden gebruikt.

Juist gebruik houdt in dat niet alleen de handleiding in acht genomen moet worden maar dat
ook de onderhoudsinstructies opgevolgd moeten worden.

Bij functiestoringen of abnormaal geluid tijdens gebruik dient het gebruik van het
aanslagmiddel direct gestopt te worden.

INCORRECT GEBRUIK

(lijst niet compleet)

Overschrijd nooit het nominale draagvermogen (WLL) van het apparaat en / of de draagmiddel
en de draagconstructie.

Het is verboden om etiketten, waarschuwingsinformatie of typeplaatje te verwijderen of te
bedekken (bijv. door er een sticker overheen te plakken).

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



55

Er mogen alleen lasten binnen het aangegeven grijpbereik opgepakt worden.
Voorkom bij het verplaatsen van lasten dat deze kan zwenken of in contact kan komen met
andere voorwerpen.

Lassen aan het apparaat is verboden. Het apparaat mag niet worden gebruikt als aardleiding
bij het lassen.

Verkeerd ophangen en zijdelings belasten van het lastopnamemiddel, d.w.z. scheeftrekken
(met name bij gebruik van het apparaat als hijsklem) is verboden.
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Een apparaat dat veranderd is zonder de fabrikant te raadplegen mag niet gebruikt worden.
Het is verboden om de takel voor het transport van personen te gebruiken.

Gebruik de schroefspindel nooit voor het heffen en / of het aanslaan van lasten door middel
van touwen, hijsbanden of kettingen.

Er mag slechts één balk tegelijk verplaatst worden met het lastopnamemiddel.

Nooit naar bewegende delen grijpen.

Het apparaat niet van grote hoogte laten vallen. Het dient altijd correct op de grond geplaatst
te worden.

Het apparaat mag niet in een potentieel explosiegevaarlijke omgeving gebruikt worden.

MONTAGE

Controle van de draagconstructie

De draagconstructie moet zo worden gekozen dat deze voldoende stabiliteit biedt en de te
verwachte krachten veilig opgevangen kunnen worden.

Zorg ervoor dat als gevolg van het bevestigen van de takel geen ontoelaatbare extra krachten
(bv schuin hijsen) kunnen optreden.

De keuze en het ontwerp van de geschikte draagconstructie rust op de gebruiker.

» Door de spindel van de klem tegen de klok in te draaien gaan de bekken uit elkaar zodat
deze over de flens van een balk past.

» Door de spindel met de klok mee te draaien sluiten de bekken van de klem zich om de flens
van een balk waardoor de kracht volledig over de flens verdeeld wordt.

» De klem kan worden beveiligd tegen onbedoeld losraken of opening. Door de inbusborgbout
(Fig. 5, pos. 11) die zich in de spanmoer (Fig. 5, pos. 8) bevind met een inbussleutel vast te
draaien kan men de klem vergrendelen. Een aangebrachte koperschijf achter de inbusbout
voorkomt beschadigingen aan de spindel.

« Bij demontage moet men eerst de inbusbout weer losdraaien.

* De last moet altijd in het midden van de harpsluiting of het dunnere gedeelte van de traverse
hangen.
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INSPECTIE VOOR INGEBRUIKNAME

Voor de eerste ingebruikname en voor het opnieuw in gebruik nemen en na wezenlijke
veranderingen dienen zowel product als draagconstructie door een bekwaam persoon*®
geinspecteerd te worden. De inspectie bestaat voornamelijk uit een zicht- en functiecontrole.
Deze inspecties dienen er voor om vast te stellen dat het lastoppakmiddel veilig, correct
geinstalleerd is, klaar voor gebruik en dat eventuele defecten of schade vastgesteld en
verholpen zijn.

* Bekwame personen kunnen bijv. de onderhoudsmonteurs van de fabrikant of leverancier
zijn. De ondernemer kan de controle echter ook uit laten voeren door eigen personeel dat
speciaal daarvoor opgeleid is.

INSPECTIE VOOR WERKAANVANG

Voor elk gebruik het apparaat inclusief de ophanging, uitrusting en draagstructuur op zichtbare
gebreken en fouten, zoals vervormingen, scheuren, slijtage en corrosie controleren.
Controleer daarnaast of de takel en/of last correct zijn ingehangen.

Het moet mogelijk zijn de (onvergrendelde) schroefspindel gemakkelijk in beide richtingen
over de gehele lengte van het instelbereik te kunnen draaien.

Inspectie van de draagconstructie

De draagconstructie moet zo worden gekozen dat het een voldoende stabiliteit biedt en dat de
te verwachten krachten veilig opgenomen kunnen worden.

Zorg ervoor dat door de bevestiging van het hijsmiddel geen extra belasting kan ontstaan (bv.
zijdelingse belasting).

De keuze en berekening van de geschikte draagconstructie zijn de verantwoordelijkheid van
het bedrijf dat het apparaat bezit.

Inspectie van de ophangas

De ophangas moet worden gecontroleerd op scheuren, vervormingen, beschadigingen,
slijtage en corrosie. Controleer in het bijzonder de dikte van het materiaal op het dunste punt.
De ophangas moet worden vervangen, zodra de lastdragende doorsnede is verminderd met
5% of meer als gevolg van slijtage of beschadiging.

Inspectie van de montage op de balk
Controleer de spindel op een perfecte pasvorm. De borgpen nog een keer aandraaien, als
nodig.

FUNCTIE/GEBRUIK

Installatie, onderhoud en gebruik

De personen belast met de installatie, het onderhoud of het onafhankelijk gebruik van het
hijstoestel moeten vertrouwd zijn met de werking van de apparaten.

Deze personen moeten specifiek voor de installatie, het onderhoud en het gebruik worden
aangewezen door het bedrijf. Bovendien moeten ze bekend zijn met de geldende
veiligheidsvoorschriften.
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INSPECTIES, ONDERHOUD EN REPARATIE

Volgens bestaande nationale/internationale voorschriften ter voorkoming van ongevallen,
resp. veiligheidsvoorschriften moeten hijsmiddelen

« overeenkomstig de gevarenbeoordeling van de gebruiker,

« voor de eerste ingebruikname,

« voor het opnieuw in gebruik nemen na buitengebruikstelling,

» na fundamentele veranderingen,

« i.i.g. minstens 1 x per jaar door een bevoegd persoon gecontroleerd worden.

LET OP: Bij bepaalde gebruiksomstandigheden (bijv. bij galvaniseren) kunnen kortere
periodes tussen de controles noodzakelijk maken.

Reparatiewerkzaamheden mogen alleen door werkplaatsen die originele Yale onderdelen
gebruiken uitgevoerd worden. De controle (in wezen zicht- en functiecontrole) dient zich te
richten op de volledigheid en werking van de veiligheidsinrichtingen evenals op de toestand
van het apparaat, draagmiddel, uitrusting en draagconstructie met betrekking tot
beschadiging, slijtage, corrosie of andere veranderingen.

De ingebruikname en de periodieke controles moeten gedocumenteerd worden (bijv. in het
CMCO-werkboek). Zie hiervoor ook de onderhouds- en inspectie-intervallen op bladzijde.

Op verzoek dienen de uitkomsten van de controles en de deskundigheid van de uitgevoerde
reparaties bewezen worden. Is het hijsmiddel (vanaf 1t hijscapaciteit) aan of in een loopkat
ingebouwd en wordt met het hijsmiddel een gehesen last in een of meerdere richtingen
bewogen, dan wordt deze als kraan beschouwd en dienen er verdere controles uitgevoerd te
worden.

Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle bewegende
delen en glijvlakken moeten licht worden gesmeerd. Bij sterke vervuiling het apparaat
reinigen.

Na uiterlijk 10 jaar moet het apparaat grondig geinspecteerd worden.

Controleer met name de afmetingen van de draagpin. Deze moeten worden vergeleken met
de specificaties in de tabel

LET OP: Na het vervangen van componenten is het verplicht een aansluitende controle
door een bekwaam persoon uit te laten voeren.

Reparaties mogen alleen door erkende en gespecialiseerde werkplaatsen worden
uitgevoerd die gebruikmaken van originele reserveonderdelen van Yale.

Na een reparatie of een lange periode zonder gebruik moet het aanslagmiddel opnieuw
worden gekeurd voor ingebruikname.

De keuringen moeten worden geinitieerd door de eigenaar.
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TRANSPORT, OPSLAG EN VERWIJDERING

Bij het vervoer van het apparaat moeten de volgende punten in acht worden genomen:
» Nooit met het apparaat gooien, altijd voorzichtig neerzetten.
» Gebruik passende vervoersmiddelen. Dit hangt af van de plaatselijke omstandigheden.

Bij opslag of de tijdelijke buitengebruikstelling van het apparaat moeten de volgende
punten in acht worden genomen:

» Bewaar het apparaat op een schone, droge plaats.

» Bescherm het apparaat, met inbegrip van alle bijpehorende onderdelen, tegen vuil, vocht en
schade door middel van een geschikte afdekking.

» Bescherm de spindel met schroefdraad tegen corrosie door deze in te vetten of in te olién.

» Als het apparaat weer in gebruik wordt genomen na een periode van buitengebruikstelling
moet deze opnieuw worden gekeurd door een bevoegd persoon.

Verwijdering:

Na de definitieve buitengebruikstelling van het apparaat, deze compleet of in delen
recycleren en, indien van toepassing, de gebruikte smeermaterialen (olie, vet, enz.) in
overeenstemming met de wettelijke bepalingen verwijderen.

Meer informatie en downloadbare handleidingen zijn beschikbaar op www.cmco.eu!
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Yale

HU - Forditott Gizemeltetési Utmutato (a specialis kivitelre is érvényes)
Szallité-szorito

YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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COLUMBUS McKINNON

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



62

Tartalomjegyzék

BEVEZETES....cuerieiciie it 63
Megfelel6 miikodtetés.... ...63
Helytelen iizemeltetés..... ..64
OSSZESZEIRIES.......ucucerercurarecsssess s e ssase e sase s se st s s s s ase s na e e s e s e et e na e aen 66
Atvizsgalas az els6 IZEeMEHEES @It .....cvrecrererererecreressereesseressasesessssesessssesassseseasanes 66
Atvizsgalas @ NASZNAIAL €161t .........eecrerererarecurereresaseessesessssesessssesesasessssssessssssessasssessasaes 67
UZEMEIELES .....eececeececerecearercssseessse e ssse s assse s sase s st st sssseesssse e s anesssssessssasesssnsnesssnsseasans 67
AtvizsQalas, SZEIVIZEIES €S JAVILAS ....ceeecereeercrreeercssseesesseesssssssessssssssssssssssssssssnsssssasassnes 67
Szallitas, tarolas, leszerelés és KidODAS ........ccccvvrrvvvceemrniiisssseererersssseesenssesssssssesssesssssnnes 68

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



63

BEVEZETES

A CMCO Industrial Products GmbH a legujabb és altalanosan elfogadott mérndki szabvanyok
szerint késziti termékeit. A helytelen haszndlat azonban veszélyeztetheti a felhasznald vagy
masok életét és testi épségét, valamint az emel6szerkezet vagy egyéb vagyontargyak
karosodasahoz vezethet.

Az zemelteté személyzet megfelel6 és szakszeri utasitasaért az lizemelteté cég felel. Ennek
érdekében minden kezel6nek az els6 mikddtetés el6tt figyelmesen el kell olvasnia az alabbi
lzemeltetési utasitasokat.

Az Uzemeltetési utasitasok megismertetik a felhasznalét a termékkel és a termék maximalis
kihasznalasanak maédjaval.

Az (izemeltetési utasitasok fontos informéacidkat tartalmaznak a termék biztonsagos, helyes és
gazdasagos hasznalatardl. Az utasitdsok betartdsaval elkerilheték a veszélyhelyzetek,
csOkkentheték a javitasi koltségek és az Aallasidék, valamint novelheté a termék
megbizhatdésaga és élettartama. Az lzemeltetési kézikdnyv mindig legyen hozzaférheté a
termék milkodtetésének helyén. Az Ulzemeltetési utasitdsokon és az adott orszag
balesetvédelmi térvényein kiviil be kell tartani a biztonsagos és szakszerli munkavégzés
altalanosan elfogadott el6irasait is.

A termék mikodtetéséért, karbantartasaért vagy javitasaért felelés személyzetnek el kell
olvasnia, meg kell értenie és be kell tartania az Gzemeltetési utasitasokat. Az 6vintézkedések
csak akkor garantdljadk a sziikséges biztonsagot, ha a terméket helyesen mikodtetik, az
Uzembe helyezést és/vagy karbantartast pedig az Gtmutatasok szerint hajtjak végre. Az
Uzemeltet6 vaéllalat koteles gondoskodni a termék biztonsdgos és problémamentes
mUkodtetésérol.

MEGFELELO MUKODTETES

Az YC gerendamegfogé gyorsan biztosit sokrétli csatlakozasi pontot a gerendan az
emel6berendezések, csigasorok vagy terhek szadmara. A gerendamegfogd vizszintes és
fligg6leges gerendakra egyarant rakapcsolhatd, ezen felll fel lehet hasznélni rogzitéelemként
szabadon all6 acélgerendak emelésekor, t6bb azonos tipust gerendamegfogd egyideji
hasznalataval.

A megerdsitett valtozat, az YRC, rendkivil robusztus és kompakt kivitelG.

Az S véltozatnal tartécsap helyett fliggesztészem biztositja a csatlakozasi pontot.
Emel6kapocsként torténé hasznalatakor az egység hasznalhaté minden olyan
acélgerendahoz, melyek peremszélessége az azonositd lapon megadott tartomanyba esik, és
amelyek pereme teljesen bevezetheté a gerendamegfog6 nyilasaba.

Az el6irtaktdl eltér6 vagy azokat felilmulé hasznalat helytelennek mindsil. A Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH nem vallal semmilyen felel6sséget az ilyen hasznalatbdl
ered6 karokért. A kockazatot egyedill a felhasznald vagy az izemeltetd vallalat viseli.

Az egységen megadott terhelési kapacitas a maximalis terhelhetéséget mutatja.

Az (izemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel6 tartdszerkezetet.

A csatlakozasi pontot és ennek tartdszerkezetét a varhatd legnagyobb terhelésre (az egység
onsulya + a terhelhet6ség) kell tervezni.

A csatlakozasi pontként kivalasztott acélgerendat és ennek tartészerkezetét a varhatod
legnagyobb terhelésre (a gerendamegfogé dnsulya + a terhelhetéség) kell tervezni.

A gerendamegfogét tilos a gerenda mentén felhelyezni, mivel igy végigcsuszhat a gerendan.
Tilos ezen kiviil a gerenda oldalara felhelyezni, mert igy a gerenda elfordulhat.

Az oldaliranyu erék veszélyes ingast okozhatnak a teher emelésekor.

Ha az egységet hosszU acélgerendak széllitasara kivanjak hasznalni, javasoljuk, hogy a
kilengés megakadalyozasa és az egyedill hasznalt befogéelemre nehezedd oldaliranyd
huzoéer6k megelézése érdekében két vagy tobb befogdtagot haszndljanak tavtartd gerendaval
kombinalva.
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Ennél a miveletnél a befog6tagokat ugyanolyan tavolsagra kell elhelyezni a terhen, mint
amilyen tavolsagban a csatlakozasi pontok talalhatok a tavtarté gerendan.

A kezelének kell gondoskodni arrél, hogy az emelészerkezet régzitése olyan médon tdrténjen,
hogy az egység hasznalata soran az egység, a felfiggesztés vagy a teher ne veszélyeztesse
a sajat vagy masok testi épségét.

A kezel6 csak azutan kezdheti el a teher mozgatasat, hogy a terhet megfelel6en rogzitették és
a veszélyzonat minden személy elhagyta.

Flggesztett teher alatt tilos tartdzkodni vagy athaladni.

A felemelt vagy befogott terhet nem szabad hosszl ideig felligyelet nélkil vagy
felemelt/befogott allapotban hagyni.

A kezel6 mindig egy kartavolsagnyi biztonsagi tavolsagban alljon a teheremel6 szereléktél.

A teheremel6 szereléket -10°C - +50°C kdrnyezeti hémérsékleti tartomanyban lehet hasznalni.
Extrém Uzemeltetési kériimények esetén vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

Vegye fel a kapcsolatot a gyartéval, ha a teheremelé szereléket specidlis kdrnyezetben
(magas paratartalom, sés, mard, ligos levegd) kivanjak haszndlni vagy veszélyes arukat (pl.
olvadt anyagok, radioaktiv anyagok) kezelnek.

Mindig lassan, 6vatosan és a talajhoz kozel szallitsak a terhet.

A tartécsapoknak vagy a teheremel6 szerelék fliggesztészemének legyen elegendé tere és
szabadon elfordulhassanak a csatlakoztatott egység daruhorgaban.

Teher rogzitéséhez kizardlag jévahagyott és mindsitett emeléfelszerelést hasznaljanak.

A helyes lizemeltetés a kezelési utasitasok betartasat és a karbantartasi utasitasok betartasat
foglalja magaban.

Mikodési hiba vagy rendellenes zaj esetén azonnal hagyjak abba a teheremel6 szerelék
hasznalatat.

HELYTELEN UZEMELTETES

(A lista nem teljes)

Ne lépjék tul az egység és/vagy a felfliggesztés és a tartészerkezet névleges terhelését.

A cimkéket, figyelmeztetd jelzéseket vagy az azonosit6 tablat tilos eltavolitani vagy eltakarni
(pl. dntapados cimkével).

Csak a megadott befogdméreten bellili terheket szabad felemelni.

Terhek szallitasakor lgyeljenek ra, hogy ne lengjenek ki és ne érjenek mas targyakhoz.
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Tilos az egységen hegesztést végezni. Az egységet soha ne hasznaljgk foldelésként
hegesztésnél.

Tilos a teheremelé szerelék helytelen felfliggesztése és oldaliranyl terhelése, azaz
oldaliranyu huzéasa (klléndsen az egység emelSkapocsként torténd hasznalata soran).

A gyarté megkérdezése nélkiil médositott egységet tilos hasznalni.
Ne hasznaljak az emel6szerkezetet személyszallitasra.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



66

Ne hasznaljak a csavarmenetes orso6t terhek kotelekkel, szijakkal vagy lancokkal torténé
emelésére és/vagy rogzitésére.

A teheremel6 szerelékkel egyszerre csak egy gerendat szabad szallitani.

Soha ne nyuljon mozg6 alkatrészekhez.

Ugyelienek ra, hogy az egység ne zuhanjon le nagy magassagbdl. Mindig helyezzék
megfeleléen a talajra.

Az egységet tilos robbanasveszélyes kérnyezetben hasznalni.

OSSZESZERELES

A tartészerkezet megvizsgalasa

A tartészerkezetet ugy kell kivalasztani, hogy az megfeleléen stabil legyen és a véarhato
erb6hatasok biztonsagosan elnyelédhessenek.

Gyézbédjenek meg réla, hogy az emel6szerkezet beszerelése nem okoz meg nem engedett
tovabbi terhelést (pl. oldaliranyld hizas miatt).

Az zemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel6 tartoszerkezetet.

» Az ors6 dramutatd jarasaval ellentétes iranyl elforditdsaval nyissak szét a teheremeld
szereléket, amig fel lehet helyezni a gerendara.

» A teheremel6 szerelék 6sszezarddik, amikor az orsot elforditjadk az 6ramutatd jarasaval
megegyez6 iranyban. A befogépofak teljesen érjék kérbe a gerendaperem széleit, hogy a
terhelési pontok a gerendaperem felliletére nehezedjenek.

» A teheremel6 szereléket régziteni lehet a véletlen meglazulas vagy kinyilas elkerilése
érdekében. Ehhez a hatszdgu csillagkulccsal meg kell szoritani a feszitéanya (5. abra, 8. tétel)
hosszanti tengelyében talalhaté csavarmenetes csapot (5. dbra, 11. tétel). A csavarmenetes
csap csucsan lévé rézlemez megakadalyozza az ors6 sériilését.

* A teheremel6 szerelék leszerelésekor elészdr a csavarmenetes csapot kell meglazitani.

+ A tehernek mindig a fliggeszt6szeg vagy a fliggesztérid vékonyabb részének kdzepén kell
fliggeszkednie.

ATVIZSGALAS AZ ELSO UZEMELTETES ELOTT

A terméket, beleértve a tartészerkezetet, szakképzett személynek* kell atvizsgalnia az elsé
Uzemeltetés el6tt, az UGjbdli lzembe helyezés elétt és jelentds valtoztatasok utan. Az
atvizsgalas altalaban vizudlis vizsgalatot és a mikddés ellenérzését jelenti. A vizsgalatok célja
a teheremel6 szerelék megfelel6 allapotanak, bedllitasanak és U(zemkész allapotanak
ellenérzése, a hibak vagy sériilések észlelése és kijavitasa.

*Szakképzett személy lehet példaul a gyart6é vagy a szallité karbantartasi mérndke. A vallalat

azonban dénthet Ugy, hogy az ellenérzést kizarélag az & megfeleléen képzett szakemberei
végezhetik.
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ATVIZSGALAS A HASZNALAT ELOTT

Hasznalat el6tt ellendrizzék, hogy nincs-e lathaté sérilés, példaul deformalédas, fellileti
repedés, kopdas vagy korrozié az egységen, ide értve a felfliggesztést, a berendezést és a
tartészerkezetet.

Ezen felll, ellenérizni kell, hogy az emel6szerkezet és/vagy a teher megfeleléen van-e
régzitve.

A (meg nem szoritott) csavarmenetes ors6t mindkét iranyban kdnnyen el lehessen forditani az
allitasi tartomany teljes hosszaban.

A tartoszerkezet atvizsgalasa

A tartészerkezetet ugy kell kivalasztani, hogy az megfeleléen stabil legyen és a varhat6
er6hatasok biztonsagosan elnyelédhessenek.

Gyézbédjenek meg réla, hogy az emel6szerkezet beszerelése nem okoz meg nem engedett
tovabbi terhelést (pl. oldaliranyl hizéas miatt).

Az (izemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfeleld tartdszerkezetet.

A tartocsap atvizsgalasa

Ellen&rizzék, hogy nincs-e repedés, deformdlodas, sérilés, kopads vagy korrdzié a
tartocsapon. Gondosan ellendrizzék az anyagvastagsagat a legvékonyabb pontjan. A
tartocsapot ki kell cserélni, ha a tehertartdé rész keresztmetszete kopas vagy sériilés
eredményeként a névleges méret 5%-aval eltér.

A gerendara szerelt egységek ellenérzése
Ellenérizzék, hogy a csavarmenetes orso tokéletesen illeszkedik-e. Sziikség esetén szoritsak
meg a biztositécsapot.

UZEMELTETES

Uzembe helyezés, szervizelés, lizemeltetés

Az emel6szerkezet (zembe helyezésével, szervizelésével vagy Uzemeltetésével csak
megfeleld oktatasban részesitett és szakképzett kezel6ket lehet megbizni. A kezelbket a
vallalat jeldli ki. A kezel6knek ismernilk kell az adott orszagban érvényes biztonsagi
el6irasokat.

ATVIZSGALAS, SZERVIZELES ES JAVITAS

A nemzeti és nemzetkdzi balesetmegel6zési és biztonsagi eléirasok alapjan, a teheremelé
szerelékek atvizsgalasat végre kell hajtani:

» az lizemeltet6 vallalat kockazatbecslése alapjan

* az elsd lzemeltetés elbtt

* az egység leallas utani Gjboli lzembe helyezése el6tt

* jelent6s valtoztatasok utan

* legalabb évente egyszer, melyet szakavatott személy végez.

FIGYELEM! Bizonyos lizemeltetési kériilmények (pl. galvanizalo lizemben térténé
lizemeltetés) gyakoribb atvizsgalasokat tehetnek sziikségesse.

A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket haszndlé szakszerviz hajthatja végre.
Az atvizsgalas daltalaban vizualis vizsgdalatot és a miikddés ellendérzését jelenti. A vizsgalatok
célja a biztonsagi eszkdzok allapotanak és mikddoképességének ellendrzése, az egység,
felfliggesztés, berendezés és tamasztd szerkezet allapotanak megvizsgalasa a sériilés,
kopas, korrdzié és barmilyen valtozas tekintetében.
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Az els6 izembe helyezés elétti és a periodikus atvizsgalasokat dokumentalni kell (pl. a CMCO
altal kibocsatott megfeleléségi tandsitvany mappajaban).

Szikség esetén az atvizsgalasok és javitasok eredményét hitelesiteni kell. Ha az 1 tonnanal
nagyobb kapacitasi emel6szerkezetet haladémire vagy haladémibe szerelték, és ha az
emel6szerkezetet az emelt teher egy vagy tébb irdnyban térténé mozgatasara hasznaljak, a
felszerelés darunak mindsll, és tovabbi atvizsgalasokat kell végrehajtani az eléirasok szerint.
A festés sériléseit ki kell javitani, hogy elkerlljék a korroziét. Minden illesztést és csusz6
fellletet finoman zsirozni kell. Erés szennyez6dés esetén az egységet meg kell tisztitani.

Az egységen legkésbbb 10 év hasznalat utan altalanos generaljavitast kell végrehajtani.
Gondosan ellendrizzék a tartocsap méreteit, és hasonlitsak ezeket 6ssze a tablazatban
megadott méretekkel (X tablazat, X tablazat).

FIGYELEM! Alkatrészek cseréje utan ujabb atvizsgalast kell végeznie szakavatott
személynek.

A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznalé szakszerviz hajthatja
végre.

Javitas vagy hosszabb dllasid6 utan a teheremel6 szereléket az Gjboli izembe helyezés el6tt
at kell vizsgalni.

Az ellenérzést az Gizemeltetd vallalatnak kell kezdeményeznie

SZALLITAS, TAROLAS, LESZERELES ES KIDOBAS

Az egység szallitasakor tartsak be az alabbiakat:
» Az egységet ne ejtsék le, ne dobaljak. Mindig évatosan rakjak le.
» Alkalmazzanak megfelel6 szallitéeszkdzoket. Ezek a helyi korlilményektél fliggenek.

Az egység tarolasakor vagy ideiglenes lizemen Kkiviil helyezésekor tartsak be az
alabbiakat:

» Az egységet tiszta és szaraz helyen taroljak.

* Az egységet (beleérive az Osszes tartozékot is) megfelel6 burkolattal védjék a
szennyez6déstdl, nedvességtol és sériiléstol.

» A csavarmenetes orsét zsirozassal vagy olajozassal védjék a korréziétol.

» Ha az lizemeltetés szlineteltetése utan Gjra hasznalni kivanjak a gépet, el6szor szakavatott
személynek kell azt atvizsgalnia.

Kidobas
A hasznélatbdl kivont egységet a vonatkozd jogszabalyok szerint hasznositséak Ujra vagy
dobjak ki.

A www.cmco.eu oldalon tovabbi informacidkat talalhatnak és hasznalati utasitasokat
tolthetnek le.
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe

1

B
I

—
—_ O W 000 ~NO OB WwWN

v A
5
10

69

Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Yale

RO - Instructiuni de utilizare (sunt valabile si pentru versiunile speciale)
Clema de grinda

YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCERE

Produsele CMCO Industrial Products GmbH au fost executate in conformitate cu standardele
de inginerie de ultima ora recunoscute. Totusi, manipularea incorecta la folosirea produselor
prezinta un pericol de moarte si ranire pentru utilizator sau terti si/sau poate duce la
distrugerea dispozitivului de ridicare si a altor bunuri.

Compania de operare este responsabila pentru instruirea adecvata si profesionista a
personalului de operare. Din acest motiv, tofi operatorii trebuie sa citeasca prezentele
instructiuni de utilizare cu atentie Tnainte de utilizarea initiala. Aceste instructiuni de operare
sunt create pentru a obignui utilizatorul cu produsul si a permite utilizarea acestuia la intreaga
sa capacitate.

Instructiunile de operare contin informatii importante privind utilizarea produsului in mod sigur,
corect si economic. Respectarea acestor instructiuni ajuta la evitarea pericolelor, la reducerea
costurilor de reparatii si timpii morti si la sporirea fiabilitatii si duratei de viata a produsului.
Instructiunile de operare trebuie sa fie disponibile permanent in locul de utilizare a produsului.
In plus fata de instructiunile de operare si normele de prevenire a accidentelor in vigoare
pentru tara respectiva si zona in care este folosit produsul, vor fi de asemenea respectate
reglementarile de siguranta si profesionale recunoscute.

Personalul responsabil pentru operare, intretinere sau reparatii pentru produs trebuie sa
citeasca, inteleaga si respecte aceste instructiuni de operare. Masurile de protectie indicate
vor asigura siguranta necesara doar daca produsul este utilizat corect si instalat si/sau
intretinut in conformitate cu instructiunile. Compania utilizatoare se angajeaza sa asigure
utilizarea sigura si fara probleme a produsului.

UTILIZARE CORECTA

Clemele de grinda model YC sunt folosite pentru a furniza rapid si versatil un punct de
atasament pentru echipamentul de ridicare, blocurile scripete sau sarcinile de pe o grinda.
Clema de grinda poate fi atasata pentru grinzi orizontale sau verticale, in plus poate fi folosita
ca o clema de ridicare pentru manipularea grinzilor de otel libere atunci cand sunt combinate
mai multe cleme de grinda de acelasi tip. Versiunea YRC armata este extrem de robusta si
ofera dimensiuni mai compacte. Versiunea S prezinta o bratara in locul unui pin de sustinere
ca punct de atasament.

La utilizarea ca o clema de ridicare, unitatea este adecvata pentru toate grinzile de otel cu
Iatimi ale flanselor in intervalul indicat pe placa de identificare si cu flanse ce pot intra complet
in deschiderea clemei.

Orice utilizare diferita sau depasind limitele este considerata incorecta. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH nu va accepta nici o raspundere pentru daunele rezultate dintr-o
asemenea utilizare. Riscul apartine in intregime utilizatorului sau companiei utilizatoare.
Capacitatea de incarcare indicata pe unitate este limita maxima a sarcinii de lucru (WLL) ce
poate fi atasata.

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei
utilizatoare.

Punctul de atasament si structura sa de sustinere trebuie sa fie proiectate pentru sarcinile
maxime prevazute (greutatea proprie a unitatii + capacitatea de incarcare).

Grinda de otel selectata ca punct de atasament si structura sa de sustinere trebuie sa fie
proiectate pentru sarcinile maxime prevazute (greutatea proprie a clemei de grinda +
capacitatea de incarcare).

Clema de grinda nu trebuie incarcata in lungul grinzii deoarece acest lucru poate duce la
glisarea in lungul grinzii. Incarcarea pe laterala grinzii este de asemenea interzisa deoarece
grinda se poate roti.
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Fortele introduse din lateral pot duce la miscari de balansare periculoase la ridicarea unei
sarcini.

Daca unitatea va fi folosita pentru a transporta grinzi de otel lungi, recomandam folosirea a
doua sau mai multe cleme impreuna cu o grinda distantier pentru a preveni balansul nepermis
si Incarcarea clemei individuale cu forte de tragere laterala. Pentru aceasta operatie clemele
de pe sarcina trebuie sa fie distantate una de alta la fel ca punctele de atasare de pe grinda
distantier folosita.

Operatorul va verifica atasarea palanului intr-un mod ce permite operarea palanului fara a se
expune pe sine sau alte persoane la pericole din partea unitatii in sine, a suspensiei sau
sarcinii.

Operatorul poate incepe miscarea sarcinii doar dupa atasarea corecta si toate persoanele
sunt in afara zonei de pericol.

Nu permiteti personalului sa stationeze sau sa treaca pe sub o sarcina suspendata.

O sarcina ridicata sau prinsa nu trebuie lasatd nesupravegheatad sau sa ramana ridicata sau
prinsa pentru un timp lung.

Operatorul va sta intotdeauna langa atasamentul de ridicare a sarcinii la o distanta sigura de o
lungime de brat.

Atasamentul pentru ridicarea sarcinii poate fi folosit la temperaturi ale mediului intre -10 °C si
+ 50 °C. Consultati producatorul in cazul unor conditii de lucru extreme.

Inainte de utilizarea atasamentului pentru ridicarea sarcinii in atmosfere speciale (umiditate
ridicata, aer sarat, caustic, alcalin) sau la manipularea de produse periculoase (compusi topiti,
materiale radioactive) consultati producétorul pentru consiliere.

Intotdeauna transportati sarcina lent, cu grija si aproape de sol.

Pinii de sustinere sau bratara atasamentului pentru ridicarea sarcinii trebuie sa aiba suficient
loc in céarligul macaralei unitatii atasate si sa fie articulate liber.

Pentru atasarea unei sarcini se va folosi doar o ureche de ridicare aprobata si certificata.
Operarea corecta implica conformitatea cu instructiunile de utilizare si, in plus, conformitatea
cu instructiunile de intretinere.

In cazul unor defecte functionale sau zgomot de functionare anormal incetati imediat folosirea
atasamentului de ridicare a sarcinii.

OPERARE INCORECTA

(Lista incompleta)

Nu depasiti capacitatea de sarcina nominala (WLL) a unitatii si/sau suspensiei si structurii de
sustinere.

indepartarea sau acoperirea etichetelor (de exemplu cu etichete adezive), a simbolurilor
informative de avertizare sau placii de identificare este interzisa.

Vor fi ridicate doar sarcinile aflate in limitele capacitatii de prindere specificate.
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La transportarea sarcinilor verificati ca sarcina sa nu se balanseze sau sa nu intre in contact

cu alte obiecte.

Sunt interzise lucrarile de sudare asupra unitatii. Unitatea nu va fi folosita niciodata ca racord
de impamantare in timpul sudarii.

Suspendarea incorecta si incarcarea laterala a atagsamentului pentru ridicarea sarcinii, si
anume tragerea laterala (in special cand unitatea este folositd ca o clema de ridicare) este
interzisa.
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Nu se va utiliza o unitate modificata, fara consultarea producatorului.
Nu folositi palanul pentru transportul persoanelor.

Nu folositi axul filetat pentru ridicarea si/sau atasarea de sarcini folosind cabluri, curele sau
lanturi.

Se poate transporta doar cate o grinda pe rand cu atasamentul pentru ridicarea sarcinii.

Nu introduceti mana in piesele mobile.

Nu permiteti caderea unitatii de la o Tnaltime mare. Asigurati intotdeauna asezarea corecta pe
sol.

Unitatea nu va fi utilizata in atmosfere potential explozive.

ASAMBLARE

Inspectarea structurii de sustinere

Structura de sustinere va fi selectatd pentru a asigura stabilitatea suficienta si absorbirea
sigura a fortelor proiectate.

Verificati sa nu apara sarcini suplimentare nepermise ca urmare a fixarii palanului (cum ar fi
tragerea laterala).

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei de
operare.

 Deschideti atagsamentul de ridicare a sarcinii prin rotirea axului contrar acelor de ceasornic
pana ce poate fi coborat pe grinda.

» Prin rotirea axului in sensul acelor de ceasornic atasamentul de ridicare a sarcinii este
inchis. Falcile de prindere trebuie sa ajunga complet in jurul marginilor flansei de grinda pentru
ca punctele de incarcare sa se sprijine pe suprafata flansei grinzii.

» Atasamentul de ridicare a sarcinii poate fi blocat contra slabirii sau deschiderii accidentale.
Pentru asta, pinul filetat (Fig. 5, Poz. 11) care este fixat in axa longitudinala a piulitei de
tensionare (Fig. 5, Poz. 8), trebuie strans folosind o cheie tubulara hexagonala. O muchie de
cupru pe marginea pinului filetat previne avarierea axului.

« La indepartarea atasamentului de ridicare a sarcinii pinul filetat va fi desfacut primul.

« Sarcina va fi intotdeauna suspendata in centrul bratarii sau in portiunea mai ingusta a barei
de suspendare.
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INSPECTARE INAINTE DE UTILIZAREA INITIALA

inainte de utilizarea initiala, Tnainte de repunerea in functiune si dupa modificari semnificative,
produsul inclusiv structura de sustinere trebuie sa fie inspectate de o persoana competenta®.
Inspectarea este compusa in principal dintr-o inspectare vizuala si o verificare functionala.
Aceste inspectari au rolul de a stabili daca atasamentul de ridicare a sarcinii functioneaza
sigur, a fost configurat adecvat si este gata de utilizare si ca orice defecte sau avarii sunt
detectate si eliminate, dupa caz.

* Persoanele competente pot fi, de exemplu, inginerii de intretinere ai producatorului sau
furnizorului. Totusi, compania poate aloca de asemenea efectuarea inspectarii catre
personalul specializat propriu instruit corespunzator.

INSPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

inainte de inceperea lucrului, inspectati unitatea inclusiv suspensia, echipamentul si structura
de sustinere pentru defecte vizibile, cum ar fi deformari, avarii, crapaturi, semne de uzura si
coroziune.

In plus verificati de asemenea ca palanul si/sau sarcina sa fie corect atasate.

Trebuie sa fie posibila rotirea usoara a axului filetat (neblocat) in ambele directii pe toata
lungimea intervalului de reglare.

Inspectarea structurii de sustinere

Structura de sustinere va fi selectatd pentru a asigura stabilitatea suficienta si absorbirea
sigura a fortelor proiectate.

Verificati sa nu apara sarcini suplimentare nepermise ca urmare a fixarii palanului (cum ar fi
tragerea laterala).

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei de
operare.

Inspectarea pinului de sustinere

Verificati pinul de sustinere pentru crapaturi, deformari, avarii, semne de uzura sau corodare.
In special, verificati grosimea materialului in punctul cel mai ingust. Pinul de sustinere trebuie
inlocuit atunci cand sectiunea transversala portanta a fost redusa cu 5% ca urmare a uzurii
sau avarierii.

Inspectarea asamblarii grinzii
Verificati axul filetat pentru potrivire perfectd. Strangeti din nou pinul de fixare, conform
necesitatilor.

OPERARE

Instalare, service, operare

Operatorii delegati pentru instalare, service sau operare independentd a palanului trebuie sa
aiba instruirea necesara si sa fie competenti. Operatorii vor fi nominalizati specific de
companie si trebuie sa fie familiarizati cu toate reglementarile de siguranta relevante in tara de
utilizare.
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INSPECTARE, SERVICE & REPARATII

Atasamentul pentru ridicarea sarcinii trebuie sa fie inspectat in conformitate cu reglementarile
nationale si internationale pentru prevenirea accidentelor si siguranta:

* In conformitate cu evaluarea riscului pentru compania utilizatoare

« Inainte de prima utilizare

« Inainte ca unitatea sa fie pusa in functiune dupa o oprire

* Dupa schimbari importante

« In orice caz, cel putin o data pe an, de catre o persoana competenta

ATENTIE: Conditiile de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de galvanizare) pot
impune intervale de inspectare mai scurte.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza piese de
schimb Yale originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala si verificarea
functionald) trebuie sa determine daca toate dispozitivele de sigurantd sunt complete si
complet operationale si sa trateze starea unitatii, suspensiei, echipamentului si structurii de
sustinere cu privire la avarii, uzura, coroziune si alte defecte.

Utilizarea initiala si inspectiile ulterioare trebuie sa fie documentate (cum ar fi in certificatul de
lucrari CMCO pentru conformitate).

Daca este necesar, rezultatele inspectiilor si reparatiile adecvate vor fi verificate. Daca palanul
(de la o greutate ridicare de 1 t) este prevazut pe sau intr-un troliu si cand palanul este folosit
pentru deplasarea unei sarcini ridicate in una sau mai multe directii, instalatia este considerata
a fi 0 macara si trebuie executate inspectii suplimentare, conform cerintelor.

Avarierea vopselei va fi corectata pentru evitarea coroziunii. Toate racordurile si suprafetele
de glisare trebuie sa fie usor unse. In cazul contaminarii puternice, unitatea va fi curatata.
Unitatea trebuie sa treaca printr-o revizie generald, cel tarziu dupa 10 ani.

In special, verificati dimensiunile pinului de sustinere. Acestea trebuie sa fie comparate cu
dimensiunile specificate in tabel.

ATENTIE: Dupa inlocuirea componentelor, se va efectua obligatoriu o nou inspectare
de catre o persoana competenta!

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat autorizat care
utilizeaza piese de schimb Yale originale.

Dupa executarea reparatiilor si dupa perioade extinse de neutilizare, atasamentul pentru
ridicarea sarcinii va fi inspectat din nou nainte de punerea in functiune.

Inspectarea va fi initiata de compania utilizatoare.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



79

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE S| ARUNCARE

Respectati urmatoarele indicatii la transportarea unitatii:
» Nu scapati sau aruncati unitatea, intotdeauna depozitati cu atentie.
« Folositi mijloace de transport adecvate. Acestea depind de conditiile locale.

Respectati urmatoarele indicatii la depozitare sau scoaterea din functiune temporara:

« Depozitati unitatea intr-un loc curat si uscat.

 Protejati unitatea inclusiv toate accesoriile, contra contaminarii, umiditatii si avarierii prin
folosirea unei acoperiri adecvate.

* Protejati axul filetat contra coroziunii prin gresare sau ungere cu ulei.

» Daca unitatea va fi refolosita dupa scoaterea din functiune, aceasta va fi intai inspectata de o
persoana competenta.

Evacuare
Dupa scoaterea din functiune, reciclati sau casati piesele unitati in conformitate cu
reglementarile legale.

Pentru informatii suplimentare si instructiuni de operare pentru descarcare vizitati
www.cmco.eu !
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat

—)
i
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Yale

SK - Originalna prevadzkova priruc¢ka (platna aj pre $pecialne vybavenia)
Nosna zvierka

YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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Uvob

Produkty CMCO Industrial Products GmbH boli vyrobené v sulade so Stavom techniky a
vSeobecne akceptovanymi technickymi normami. AvSak pri nespravnej obsluhe vyrobkov
moze dojst k Urazu, alebo ohrozeniu Zivota uzivatela, alebo tretej strany a/alebo poskodeniu
zariadenia, alebo iného majetku.

Obsluhujuce osoby musia byt pred zacatim prace poucené. Pre tento Ucel je potrebné, aby si
obsluha pozorne precitala tento navod na pouzitie eSte pred prvym pouzitim.

Tieto pokyny su uréené na oboznamenie sa so zdvihacim zariadenim a tym umoz ni t plné
vyuzitie jeho schopnosti. Navod na pou zitie obsahuje déle zité informéacie ako bezpecne,
spravne a ekonomicky vyu ziva t zdvihacie zariadenie. Konanie v stlade s tymto navodom
pomaha vyhni t sa nebezpecenstvu, znizit ndklady na opravy, ¢asové prestoje a zvySit
spolahlivost a zivotnost zdvihacieho zariadenia. Navod na pouzitie musi byt vzdy k dispozicii
na mieste, kde sa zariadenie pouziva. Okrem navodu na pouZ itie a platnych predpisov
bezpectnosti prace, je potrebné dodr Ziavat v eSobecné pravidla pre bezpeénlu a
profesionalnu pracu.

Osoba zodpovednd za obsluhu, Gdrzbu a opravu zariadenia je povinnd si precitat, porozumiet
a riadit sa tymto navodom na pouzitie.

Bezpecnostné opatrenia su Ucinné len ak je zariadenie obsluhované spravne, ak montaz a
Udrzba prebehla v stlade s tymto navodom na pouzitie. UzZivatel je povinny zabezpecit
bezpecéné a bezproblémové pouzivanie zariadenia.

SPRAVNA OBSLUHA

Zavesné zariadenia model YC sa pouzivaju na vytvorenie rychleho a univerzalneho
zavesného bodu pre zdvihacie zariadenia, kladkostroje, alebo bremena na nosniku. Zavesné
zariadenie je mozné pripevnit na horizontalne, aj vertikélne nosniky, okrem toho je mozné ho
v kombinacii viacerych kusov rovnakého typu pouzit ako zvierku na zdvihanie volnych
nosnikov.

Zosilnena verzia YRC je extrémne robustna pri kompaktnejsich rozmeroch.

Verzia S je vybavena strmefiom namiesto nosného ¢apu ako pripojného bodu.

Pri pouzivani ako zdvihacej zvierky je zariadenie vhodné na vSetky ocelové nosniky so Sirkou
priruby v ramci rozsahu ozna¢eného na identifikanom Stitku a s prirubami, ktoré je mozné
Uplne vlozit do otvoru zvierky.

Akékolvek odlisné nardbanie s prostriedkami, alebo pretazovanie prostriedkov je povazované
za nespravne. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie je zodpovedna za $kody
spbsobené takymto pouzitim. Riziko prebera na seba uzivatelska firma.

Nosnost' vyznagena na zariadeni (WLL), je maximalne bezpe¢né pracovné zatazenie, ktoré
nesmie byt prekrocené.

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.
Pripojny bod a jeho podpornd konstrukcia musia byt navrhnuté na maximalne predpokladané
zatazenie (vlastnd hmotnost zariadenia + nosnost)

Ocelovy nosnik sluziaci ako pripojny bod a jeho podporna konstrukcia musia byt navrhnuté na
maximalne predpokladané zatazenie (vlastna hmotnost zariadenia + nosnost)

Zavesné zariadenie nesmie byt zatazené pozdlz nosnika, nakolko to moZe sposobit
Smykanie po nosniku. Bo€né zatazenie nosnika nie je povolené, nakolko to méze zapricinit
preto¢enie nosnika.

Pdsobenie boénej sily moze zapricinit nebezpecné hojdavé pohyby pri zdvihani bremena.

Ak budete zariadenie pouzivat ako zvierky na prenaSanie dlhych ocelovych nosnikov,
odpori¢ame pouzitie dvoch, alebo viacerych zvierok v zavese na traverze, ¢im predidete
nedovolenému hojdaniu a zatazeniu jednotlivych zvierok boénou taznou silou.

Pri takomto pouziti musi byt vzdialenost medzi zvierkami na bremene rovnaka, ako su
vzdialenosti pripojnych bodov na pouzivanej traverze.
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Obsluha sa musi ubezpecit, zZe zdvihacie zariadenie je pripojené takym spdsobom, ktory
umoznuje obsluhu zariadenia bez vystavenia jeho, alebo inej osoby nebezpecenstvu zranenia
zdvihdkom, zavesom,

alebo bremenom.

Bremeno je mozné uviest do pohybu, az ked je spravne upevnené a vSetky osoby si mimo
nebezpecnej zony.

Prechadzanie a zdrziavanie sa pod zavesenym nakladom je zakazané.

Nenechavajte bremeno dihsi ¢as bez dozoru, alebo zdvihnuté.

Obsluha musi vzdy stat v bezpeénej vzdialenosti od zariadenia na dizku ramena.

Zariadenie je mozné pouzivat v rozsahu tepl6t okolia -10°C az +50°C. V pripade extrémnych
podmienok presahujucich tento rozsah, kontaktujte vyrobcu.

Pred pouzitim zdvihacieho zariadenia v Specifickom prostredi (vysoka vlhkost, sol, kyseliny,
zasady), alebo manipulacia s nebezpecnymi bremenami (napr. roztavené, alebo radioaktivne
materialy) si vyZiadajte rady od vyrobcu.

Bremeno vzdy prenaSajte pomaly, pozorne a blizko zeme.

Pre nosné ¢apy alebo strmen zdvihacieho zariadenia musi byt v Zeriavovom haku pripojeniho
zariadenia dostato¢ny priestor a musi sa v nom pohybovat volne.

K pripevneniu bremena pouzivajte len schvalené, certifikované uchopovacie prostriedky.
Spravne pouzitie zahffia dodrziavanie pokynov v navode na pouzitie a tiez dodrziavanie
navodu na udrzbu.

V pripade funkénych poruch, alebo neobvyklého prevadzkového hluku prestarite zariadenie
ihned pouzivat'.

NESPRAVNA OBSLUHA

(nelplny zoznam)

Neprekraéujte predpisanu nosnost zdvihacieho zariadenia (WLL) a/alebo zavesu a podpornej
konstrukcie.

Neodstranujte a neprekryvajte Stitky (napriklad samolepiacimi Stitkami), upozornenia, alebo
identifikacny Stitok.

Zdvihat je mozné len bremena v ramci Specifikovaného rozovretia elusti.

Pri prenaSani bremena sa uistite, Ze sa bremeno nehojda a Ze nepride do kontaktu s inymi
predmetmi.
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Navarovanie na zariadenie je prisne zakazané. Zariadenie nikdy nepouzivajte ako zemnenie
pocas zvarania.

Nespravne zavesenie a bo¢né zatazenie zdvihacieho zariadenia, t. j. Sikmy tah (obzvlast ked
je zariadenie pouzivané ako zdvihacia zvierka) je zakazané.

Zariadenie na ktorom boli vykonané zmeny bez sthlasu vyrobcu nesmie byt pouzivané.
Nepouzivajte zdvihacie zariadenie na prenasanie fudi.

Nepouzivajte zavitové vreteno na zdvihanie a/alebo pripeviiovanie bremien pomocou lan,
pasov, alebo retazi.

S dvihacim zariadenim je mozné prena$at len jeden nosnik.

Nikdy sa nedotykajte pohyblivych¢asti.

Nedovolte, aby zariadenie spadlo z vysky. Vzdy ho riadne uloZte.

Zariadenie nesmie byt pouzivané v priestoroch s rizikom vybuchu.
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MONTAZ

Kontrola nosnej konstrukcie

Nosnu konétrukciu vyberajte tak, aby mala dostato¢nu stabilitu a aby boli o¢akavané sily
bezpecéne absorbované.

Uistite sa, Ze zavesenim zdvihacieho zariadenia ned6jde k nepovolenému dodato¢nému
zatazeniu. (napr. bo¢ny tah)

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.

» Otac¢anim zavitového vretena proti smeru hodinovych ruciciek otvorte Celuste zavesného
zariadenia tak, aby mohli byt nasunuté na profil pojazdnej drahy.

- Otadanim vretena do protismeru sa &eluste uzavrl a zovr( profil pojazdnej drahy. Celuste
zavesného zariadenia musia profil Uplne zovriet tak, aby zatazenie vzniklo na povrchu prirub
nosnika.

* Zariadenie je mozné zaistit proti nahodnému uvolneniu, alebo otvoreniu. Utiahnite
nastavovaciu skrutku (Obr. 5 pol. 11), ktora je umiestnena v pozdiznej osi napinacej matice
(Obr. 5 pol. 8). Medena platni¢ka nastavovacej skrutky chrani vreteno pred poskodenim.

» Pred odmontovanim zavesného zariadenia z profilu je potrebné najprv uvolnit nastavovaciu
skrutku.

» Bremeno musi byt zavesené v strede strmena, alebo na uzsej €asti priecky.

PREHLIADKA PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Kazdé zariadenie a podporna konstrukcia musia byt pred prvym pouzitim, pred opatovnym
uvedenim do prevadzky po odstaveni a po kazdej zmene prehliadnuté opravnenou osobou.*
Prehliadka pozostava predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly funkénosti. Prehliadka
ma potvrdit, Ze je zariadenie bezpecné, spravne nastavené a pripravené na pouzivanie a ze
akékolvek poruchy a poSkodenie bolo zistené a odstranené. J397

*Opravnenymi osobami mo6zu byt napr. technicki pracovnici vyrobcu, alebo dodavatela.
Spolo¢nost méze poverit odbornymi prehliadkami svojich vlastnych, primerane vyskolenych
pracovnikov.

PREHLIADKA PRED ZACATIM PRACE

Pred kazdym zacatim prace vizualne prekontrolujte zariadenie, zavesy, prislusenstvo a vSetky
nosné casti, €i nie su poSkodené, napr. deformované, prasknuté, opotrebené, alebo nenesu
znamky koroézie.

Ubezpecte sa, ze bremeno a zdvihak su spravne upevnené.

Musi byt mozné lahko otacat (nezaistenym) zavitovym vretenom v oboch smeroch po celej
dizke nastavovacieho rozsahu.
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Kontrola nosnej konstrukcie

Nosnu konStrukciu je potrebné zvolit tak, aby bola dostato¢ne stabilna a predpokladané sily
mobhli byt bezpec¢ne timené.

Uistite sa, ze zavesenim zdvihacieho zariadenia nedéjde k nepovolenému dodatoénému
zatazeniu. (napr. bo¢ny tah)

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.

Kontrola nosného ¢apu

Skontrolujte nosny €ap, ¢i nie je poSkodeny, deformovany, prasknuty, opotrebeny, alebo
nenesie znamky korozie. Nosny €ap je potrebné vymenit hned ako sa hrabka najuzsieho bodu
nasledkom opotrebenia znizi z menovitej hodnoty (Tab. 2) 0 5%.

Kontrola montaze na nosniku
Skontrolujte zavitové vreteno ¢&i nie je prasknuté, deformované, poskodené, opotrebené, alebo
nenesie znamky korozie.

PouzITiIE

Montaz, udrzba, obsluha

Pracovnici uréeni na montaz, udrzbu, alebo nezavisli obsluhu zdvihacieho zariadenia museli
absolvovat’ patricné Skolenie a musia byt k tymto Ukonom kvalifikovani. Spolo€¢nost musi
tychto pracovnikov Specificky poverit a musia byt oboznameni so vSetkymi bezpecnostnymi
predpismi krajiny kde budl zariadenie pouzivat.

KONTROLA, UDRZBA A OPRAVA

Podla narodnych a medzinarodnych platnych bezpeénostnych predpisov resp. predpisov na
prevenciu Urazov musia byt uchopovacie zariadenia skontrolované:

« v stlade s odhadom rizika uzivatel'skej spolo¢nosti

« pred uvedenim do prevadzky,

* Pred opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni

* po vykonanych zmenach,

* minimalne raz ro¢ne, prehliadka vykonana kvalifikovanou osobou.

POZOR: Pracovné podmienky (napr. pouzivnie v zinkovniach) urcuju kratsie intervaly
prehliadok.

Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfou, ktord pouziva originalne nahradné
diely YALE. Prehliadka (pozostavajuca predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly
funkénosti) musi urcit, ¢ su vSetky bezpecnostné prvky kompletné a plne funkéné, musi
zahrnut stav zariadenia, zavesu, prisluSenstva a podpornej konstrukcie, s ohladom na
poskodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

O prehliadke pred uvedenim do prevadzky a opatovnej prehliadke je potrebné spravit zaznam
(napr. vyhlasenie o zhode CMCO).

V pripade potreby musia byt vysledky prehliadky overené. Ak zdvihacie zariadenie (od
nosnosti 1t) je pripevneny k pojazdu a ak je zdvihacie zariadenie uréené k k pohybu
zdvihnutého bremena minimalne jednym, alebo viacerymi smermi, toto zriadenie je
povazované za Zeriav a je potrebné vykonat dalSie potrebné prehliadky.

Posgkodenie nateru je potrebné opravit za G&elom zabraneniu korozii. Véetky kiby a kizné &asti
je potrebné mierne premazat. V pripade velkého znedistenia je potrebné zariadenie odistit.
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Zariadenie potrebuje najneskér po 10 rokoch generalnu prehliadku.
Obzvlast skontrolujte rozmery nosného ¢apu. Rozmery porovnajte s udajmi Specifikovanymi v
tabulke

POZOR: Po vymene suciastok je potrebné previest naslednu odbornu prehliadku.

Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfiou, ktora pouziva originalne
nahradné diely YALE.

Po prevedenej oprave a po dlhsej dobe necdinnosti je potrebné zariadenie na uchopenie
bremena prehliadnut’ a skontrolovat pred jeho opatovnym uvedenim do prevadzky.

Odborné prehliadky sa vykonavaju na poziadavku uzivatela.

PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadenia:
« Zariadenie nenechajte spadnut, nezhadzuijte ho, vzdy ho pozorne polozte.
* Pouzivajte vhodné sposoby prepravy. Tieto zavisia na miestnych podmienkach.

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi pre skladovanie, alebo do¢asné vyradenie zariadenia
z prevadzky:

» Skladujte zariadenie na ¢istom a suchom mieste.

» Chrante zariadenie vr. prisluSenstva pred znecistenim, vihkostou a poSkodenim pomocou
vhodného krytu.

« Chrarnite zavitové vreteno pred kor6ziou premazanim, alebo naolejovanim.

» Ak bude zariadenie pouzivané po dlh§om ¢ase mimo prevadzky, musi ho predtym
prehliadnut kompetentna osoba.

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia z prevadzky recyklujte, alebo zlikvidujte €asti zariadenia v sulade s
miestnymi predpismi.

Dalsie informacie a navody na pouzitie st dostupné k stiahnutiu na www.cmco.eu
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Yale

TR - Orijinal Kullanim Kilavuzu (6zel tipler icin de gecerlidir)
Tasima tutucusu

YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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ONsOz

CMCO Industrial Products GmbH Ur{inleri, en son teknik seviye ve kabul edilmis kurallara gére
uretilmistir. Amacinin disinda kullanim sonucu Urinler kullanilirken kullaniciya veya Gginci
kisilere ydnelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da kaldirma aletinde veya baska maddi
degerler Gzerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

isletmeci, kullanicilarin dogru dilde ve teknikte egitim almalarindan sorumludur. Bunun igin
kullanim kilavuzu Grin igletmeye alinmadan o6nce her kullanici tarafindan dikkatlice
okunmalidir.

Bu kullanim kilavuzunun amaci, 0rGnd tanimayr ve amacin uygun kullaniimasini
kolaylastirmaktir. Kullanim kilavuzu, drin glvenli, amacina uygun ve ekonomik bir sekilde
isletmek icin 6nemli acgiklamalar icermektedir. Kullanim kilavuzunu &nemsemeniz,
tehlikelerden kaginmaya, tamir giderlerini ve devre disi kalma surelerini azaltmaya ve Griinin
gavenilirligi ile kullanim émrlnl yikseltmeye yardimci olacaktir. Bu kullanim kilavuzu strekli
olarak Orinun bulundugu yerde tutulmalidir. Kullanim kilavuzu ve kullanicinin Glkesinde ve
kullanim alaninda gegerli olan kaza énleme ydnetmeliklerinin yani sira, asagidaki emniyetli ve
dogru kullanim igin gegerli onayl kurallara da uyulmasi gerekir.

Urinun  kullanimindan, bakimdan veya onarimindan sorunlu personel bu kullanim
kilavuzundaki talimatlari okumali, anlamali ve bunlara riayet etmelidir.

Aciklanan koruyucu énlemler ancak Urin amacina uygun kullanildiginda ve uyarilara uygun
sekilde kuruldugunda veya bakimi yapildiginda gerekli giivenligi saglar. Isletmeci, giivenli ve
risksiz bir calismayi saglamak zorundadir.

DUzGUN CALISMA

Taslyicl kiskag YC kaldirma aletlerini, avara kasnaklarini veya ylkleri baglamak igin bir
tasiyicida hizli ve kolay sekilde bir baglanti noktasi olusturmaya yarar. Burada hem dikey,
hem de yatay tasiyicilara baglanabilir ve ayni zamanda ayni tipte baska tasiyici kiskaglarla
birlikte gevsek celik tasiyicilarin hareket ettiriimesi icin kullanilabilir.

Gglendirilmis YRC tipi kompakt 6l¢ilere sahip dayanikli bir modeldir.

S tipinde baglanti noktasi olarak tasiyici saplama yerine bir bakla vardir.

Taslyicl kiskag olarak kullanildiginda cihaz, flans genisligi tip plakasinda belirtilen aralikta
bulunan ve sikma zeminine kadar itilebilen tim ¢elik tasiyicilar icin uygundur.

Baska veya farkh kullanim usulline aykiri kullanim sayilir. Bundan kaynaklanan zararlar igin
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH firmasi sorumluluk kabul etmez. Risk yalnizca
kullanici veya igletmecidedir.

Ekipman Uzerinde belirtilen tagima kapasitesi (WLL) asiimamasi gereken azami yUktur.

Uygun tagima konstriiksiyonun secimi ve élcileri isletmecinin sorumlulugundadir.

Baglanti noktasi ve tagima konstriksiyonu beklenen maksimum ylklenmeler igin (cihazin
kendi agirligi + tasima kapasitesi) uygun olmalidir.

Secilen gelik taslyicinin baglanti noktasi ve tasima konstriiksiyonu beklenen maksimum
yuklenmeler igin (tastyici kiskacin kendi agirligi + tasima kapasitesi) uygun olmalidir.

Tastyici kiskaca tasiyici boyunca yiuklenmemelidir; aksi takdirde tasiyici (izerinde kayar. Ayni
zamanda taglyicilya yanlamasina ylUkleme yapilmasi yasaktir; ciinku tagiyici bikulebilir.
Yandan gelen kuvvetlerden dolayi bir yik kaldirilirken tehlikeli sallanma hareketleri meydana
gelebilir.M129

izin veriimeyen sallanma hareketlerini ve yanal ¢ekme kuvvetleriyle kiskaglara yiiklenme
olmasini dnlemek icin Uzun celik taglyicilar tagimak igin cihaz kullanilacaksa, iki veya daha
fazla kiskag ve bir travers kullaniimasi énerilir.
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Bu esnada kaldirilacak malzemedeki kiskaglar, kullanilan travers traversteki baglanti noktalari
gibi birbirine ayni mesafede olmalidir.M143

Ekipmani baglarken kullanici, kaldirma ekipmani tarafindan tehlike altinda olmayacak sekilde
kaldirma ekipmanini kullanmaya dikkat etmelidir.

Kullanici, ancak yuUkin dogru takildigindan ve tehlike alaninda herhangi bir kisinin
bulunmadigindan emin oldugunda yUk( hareket ettirebilir.

Asili ylikin altinda bulunmak yasaktir.

Yukleri uzun sure veya gézetimsiz olarak asili ve gergin durumda birakmayin.

Kullanici her zaman y(ik tespit gerecinin yaninda bir kol uzunlugunda bulunmahdir.

Yik kaldirma techizati ortam sicakligi —10° ve +50°C arasindayken kullanilabilir. Ekstrem
calisma kosullari icin imalatgiya danigin.

Yuk kaldirma techizatini 6zel ortamlarda kullanmadan énce (ylUksek nem, tuzlu, asindirici,
bazik) veya tehlikeli mallari kaldirmadan 6nce (6rn. yanici sivilar, radyoaktif malzemeler)
Ureticiye danisiimalidir.M163

Kaldirlacak malzemenin tasinmasi her zaman yavas, dikkatli ve yere yakin sekilde
yapilmalidir.

Yik tespit gerecinin taglyici saplamasi veya baklasi baglantisi yapilan cihazin ving
kancasinda yeterince yere sahip olmali ve serbestce hareket etmelidir.

Bir yUki baglamak igin sadece izin verilmis ve kontrol edilmis baglanti geregleri kullanilabilir.
Uygun kullanim kapsamina, kullanma kilavuzunun yaninda bakim talimatlarina da uyulmasi
girer.

Calisma arizalarinda veya anormal ¢alisma sesleri olmasi durumunda yiik kaldirma teghizati
derhal kullanim digina alinmalidir.M190

DUzGUN OLMAYAN CALISMA

(eksik liste)

Cihazin veya tasima gerecinin tagima kapasitesi (WLL) ve de tasima konstriksiyonu
aslimamalidir.

Yazilarin, uyarilarin veya tip plakasinin ¢ikarilmasi veya ortulmesi (6rn. Uzerine bir sey
yapistirarak) yasaktir.

Sadece belirtilen kavrama araliinda malzemeler kaldiriimalidir.

Yik taginirken sarka¢ hareket olmasi ve yikin engellere carpmasi énlenmelidir.

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



95

Cihazda kaynak ¢alismalar yapmak yasaktir. Cihaz, kaynak ¢alismalarinda toprak hatti olarak
kullanilamaz.

Yik tespit gerecinin yanlig asilmasi ve yanal yuklemeler, yani egik cekme (6zellikle cihaz
kaldirma kiskaci olarak kullanildiginda) yasaktir.

Ureticiye danismadan degistirilmis bir cihazin kullaniimasi yasaktir.
Kaldirma aletinin insan tagima icin kullaniimasi yasaktir.

Vidali mil, halatlarla, bantlarla veya zincirlerle yUklerine kaldirlmasi veya baglanmasi igin
kullaniimamalidir.

YUk tespit gereciyle sadece bir tasiyici tasinabilir.

Asla hareketli pargalara elinizi sokmayin.

Cihaz yliksek bir yerden dlistrmeyin. Diizglin bir sekilde yere birakiimalidir.

Cihaz patlama riski bulunan ortamlarda kullaniimamaldir.
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MONTAJ

Tasltyici konstriksiyonun kontrolu

Tastyici konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuvvetlere dayanacak sekilde
segilmelidir.

Kaldirma aletinin takilmasi nedeniyse izinsiz ek ylklenmeler (6rn. egri cekme) olmamasina
dikkat edilmelidir.

Uygun tasima konstriksiyonun segimi ve élclleri isletmecinin sorumlulugundadir.

*Kaldirma aletini mili saat yénunin tersinde tasiyicinin tzerine oturtulana kadar gevirerek agin
(Sekil 4).

» Mil saat yéniinde gevrilerek kaldirma aleti kapatilir. Sikma ¢eneleri tamamen tasiyici flansin
etrafina erismelidir; bdylece ylk noktalari tasiyici flans ylizeyine dayanir.

» Yiik aleti istenmeye gevseme veya acilmalara karsi emniyete alinabilir. Bunu yapmak igin
kelepce somununun (Sekil 5, Poz. 8)boy eksenine monte edilmis disli pim (Sekil 5, Poz. 11)
allen anahtar ile sikilmahdir. Digli pimin tepesindeki bakir duzlik milin hasar gérmesini
engeller.

Kaldirma aleti sokuliirken, dnce disli pim gevsetilmelidir.

YUk her zaman baklanin veya orta traversin i¢ine ortalanmis sekilde asiimalidir.

ILK CALISTIRMA ONCESI KONTROLU

ilk calistirmadan énce, tekrar calistirimadan &nce ve temel degisikliklerden sonra Griin ve
tastyict konstriksiyon bir uzman tarafindan kontrol edilmelidir. Bu kontrol genelde goézle
kontrol ve calisma kontroludir. Bu kontrollerin amaci, kaldirma aletinin emniyetli durumda
oldugundan emin olmak, dogru sekilde kuruldugundan, calismaya hazir oldugundan emin
olmak ve gerekirse eksiklik ve hasarlari gidermektir.M424

*Yetkin kisilere érnek olarak uretici veya temsilcinin bakim montérleri verilebilir. Fakat isletmeci
kendi igletmesinin egitimli uzman personelini de bu kontrol igin atayabilir.

GALI$MAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL

ise her baslamadan 6énce, tasima araci, donanim ve tasima yapisi dahil olmak (izere
ekipmanda eksiklik ve kusur kontroli (6rn. deformasyonlar, c¢atlaklar, asinma korozyon
kabartilar gibi) yapiimalidir.

Ayrica cihazin veya yikin dogru asilmasi kontrol edilmelidir.

Vidali mil (emniyete alinmamis) kolay bir sekilde ayar araligi boyunca her iki yénde
gevrilebilmelidir.
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Tastyici konstriiksiyonun kontrolii

Tastyici konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuvvetlere dayanacak sekilde
segilmelidir.

Kaldirma aletinin takilmasi nedeniyse izinsiz ek ylklenmeler (6rn. egri cekme) olmamasina
dikkat edilmelidir.

Uygun tasima konstriksiyonun segimi ve élclleri isletmecinin sorumlulugundadir.

Taslyici saplamanin Kontroli

Taglyici saplama deformasyon, hasar, ¢atlak, asinma veya korozyon bakimindan kontrol
edilmelidir. Ozel durumlarda en dar noktanin malzeme kalinligi kontrol edilmelidir. Tasiyici
kesit aginma veya hasar sonucu %5 azalmigsa tagiyici saplama degistiriimelidir.

Tasiyicidaki montajin kontrolii
Vidali mil, kusursuz oturma bakimindan kontrol edilmelidir. Emniyet vidali mili duruma gére
sikilmalidir.

CALISMA

Kurulum, servis, calisma

Kaldirma aletinin kurulumu, servisi ve badimsiz galistirmasiyla gdérevlendirilen operatérier
uygun egitimlerden gecip nitelikli hale gelmelidirler. Operatérler firma tarafindan 6zel olarak
secilirler ve konuyla ilgili ulusal giivenlik talimatlarinaasina kimseler olmalidirlar.

KONTROL, SERVIS & ONARIM

Mevcut ulusal/uluslar arasi kaza 6nleme veya glvenlik talimatlarina gére kaldirma aletleri test
edilmelidir:M627

« isletmecinin risk degerlendirmesine gére,

« ik galistirmadan énce,

» Uzun sireli aralardan sonra tekrar ¢alistirmadan énce

« Ciddi degisikliklerden sonra,

» senede en az 1 x olmak kaydiyla yetkin bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir.

DIKKAT: ilgili kullanim kosullari (6rn. galvanizde) kisa kontrol araliklari olmasini gerekli
kalabilir.

Onarim c¢alismalar yalnizca orijinal Yale yedek pargalar kullanan atblyeler tarafindan
yapilabilir. Kontrolde emniyet diizeneklerinin sayisi ve etkinligi, cihazlarin, tasiyici gereglerin,
ekipmanin ve taslyict konstriiksiyonun durumuna hasar, asinma, korozyon veya baska
degisiklikler bakimindan bakilir.

Calistirma islemi ve periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).
Bununla ilgili XX sayfasindaki bakim ve kontrol araliklarina da bakin.

istendigi takdirde kontrollerin ve yapilan onarimin sonuglari ibraz edilmelidir. Kaldirma aleti (1t
kaldirma agirh@r sonrasi) bir manuel saryoya takiimissa veya kaldirma aletiyle kaldiriimis bir
yuk bir veya iki ydbnde hareket ettirilirse, sisteme ving gdzuyle bakilir ve ger. bagka kontroller
yapilimahdir.

Korozyonu 6nlemek igin boya hasarlari dizeltiimelidir. Tim mafsalli noktalar ve ylzeyler
hafifce yaglanmalidir. Asiri kirlenme durumunda cihaz temizlenmelidir.

En ge¢ 10 yil sonra cihaz bir genel revizyondan gegmelidir.

Ozellikle taglyici saplamanin odlgileri gdézlem gerektirir. Tablo dlgileriyle karsilagtinimalidir.
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DIKKAT: Parcalar degistirilmesini miiteakip bir kontroliin nitelikli kisi tarafindan
yapilmasi zorunludur!

Onarim caligmalari yalnizca orijinal Yale yedek parcalar kullanan yetkili atolyeler
tarafindan yapilabilir.

Bir onarimdan sonra ve uzun sureli aralardan sonra yUk tespit gereci tekrar calistirimadan
6nce yeniden kontrol edilmelidir.

Kontroller igletmeci tarafindan diizenlenmelidir.

NAKLIYE, DEPOLAMA, ISLETMEDEN CIKARMA VE HURDAYA AYIRMA

Cihaz tasinirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:
» Cihaz dusUrmeyin veya atmayin, her zaman dikkatlice indirin.
» Uygun nakliye geregleri kullanin. Bunlar yerel 6zelliklere gére degisir.

Cihazin depolanmasinda veya gegici olarak devre disi birakilmasinda su noktalar
dikkate alinmalidir:

« Cihazi temiz ve kuru bir yerde depolayin.

« Cihaz ve tim montaj pargalarini kir, nem ve hasardan koruyun.

« Vidali mile gres veya yag surerek korozyondan koruyun.

» Cihaz devre disi birakildiktan sonra tekrar kullanilacaksa, yetkin bir kisi tarafindan cihaz
kontrol edilmelidir.

imha
Devre disi birakildiktan sonra cihazin pargalari yasal dizenlemelere gbére imha
edilmelidir.M754

Diger bilgileri ve kullanim kilavuzlarini www.cmco.eu adresinden indirebilirsiniz!
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Yale

Yale

PL - instrukcja obstugi ttumaczona z jezyka niemieckiego (dotyczy takze wersiji
specjalnych)

Klamra belkowa

YC

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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COLUMBUS McKINNON
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WPROWADZENIE

Produkty CMCO Industrial Products GmbH sg zbudowane zgodnie z aktualnym stanem
rozwoju wiedzy technicznej i ogoélnie przyjetymi zasadami. Niemniej jednak btedy obstugi
podczas stosowania produktéw mogg powodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika
lub os6b trzecich badz tez uszkodzenie dzwignicy albo innego mienia.

Uzytkownik odpowiada za wtasciwe rzeczowo i fachowe poinstruowanie personelu obstugi. W
tym celu wszyscy operatorzy przed przystgpieniem do pierwszego uruchomienia urzgdzenia
muszg starannie przeczytac¢ instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania sie z produktem i wykorzystania
jego zgodnych z przeznaczeniem mozliwosci. Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne
informacje dotyczace uzytkowania produktu w sposéb bezpieczny, poprawny i ekonomiczny.
Jej przestrzeganie pomaga unikngé zagrozen, obnizy¢é koszty napraw i przestojow oraz
zwiekszy¢ niezawodnosc¢ i zywotnos¢ produktu. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna
w miejscu, gdzie produkt jest uzywany. Oprocz instrukcji obstugi oraz przepiséw
obowigzujgcych w kraju uzytkownika i w miejscu eksploatacji urzadzenia dotyczacych
zapobiegania wypadkom nalezy réwniez przestrzega¢ powszechnie przyjetych zasad
bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Personel obstugujacy, konserwujacy i naprawiajgcy produkt musi przeczytaé, zrozumie€ i
stosowac polecenia zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.

Opisane $rodki ochrony tylko wtedy dadzg wymagane bezpieczenstwo, jesli produkt zostanie
zainstalowany i bedzie uzytkowany oraz konserwowany zgodnie z przeznaczeniem i
niniejszymi wskazdéwkami. Uzytkownik jest obowigzany wyeliminowa¢ zagrozenia i zapewnic
bezpieczne uzytkowanie urzgdzenia.

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Zacisk dzwigarowy YC stuzy do szybkiego i tatwego tworzenia punktu podwieszenia na
dzwigarze do uchwycenia dzwignic, krazkéow zwrotnych lub fadunkéw. Moze on byé
mocowany na dzwigarach zaréwno poziomych, jak i pionowych, a dodatkowo — w potgczeniu
z innymi zaciskami dzwigarowymi — jako zacisk podnos$ny do manipulowania dzwigarami
stalowymi luzem.

Wersja wzmocniona YRC odznacza sie solidnoscig przy bardziej zwartych wymiarach.

Wersja S tworzy punkt podwieszenia w postaci szekli zamiast sworznia nosnego.

W zastosowaniu jako zacisk podnos$ny urzadzenie nadaje sie¢ do wszystkich dzwigarow
stalowych, ktorych szeroko$¢ potki miesci sie w przedziale podanym na tabliczce
znamionowej i na ktérych potke mozna je nasung¢ az do dna zacisku.

Inne lub wykraczajgce poza opisane zastosowanie jest uwazane za niezgodne z
przeznaczeniem. Producent Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci cywilnej za wynikajgce stad szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik
posredni lub bezposredni.

Udzwig podany na urzadzeniu (WLL) jest maksymalng masg fadunku, jaka moze by¢
podwieszona.

Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji no$nej nalezy do obowigzkdw uzytkownika.
Punkt podwieszenia i jego konstrukcja nosna muszg by¢ zaprojektowane odpowiednio do
spodziewanych obcigzen maksymalnych (masa wlasna urzagdzenia + udzwig).

Dzwigar stalowy stuzacy jako punkt podwieszenia i jego konstrukcja nosna musza byé¢
zaprojektowane odpowiednio do spodziewanych obcigzen maksymalnych (masa wtasna
urzadzenia + udzwig).

Zacisku dzwigarowego nie mozna obcigza¢ wzdtuz dzwigara, w przeciwnym razie maégtby sie
on przesuwa¢ wzdtuz po dzwigarze. Zabronione jest rowniez obcigzanie skierowane w bok
dzwigara, bo mogtoby to spowodowac jego skrecanie.

Sity przytozone z boku mogtyby wywota¢ przy podnoszeniu tadunku niebezpieczne ruchy
wahadtowe.
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Jesli urzagdzenie ma by¢ uzywane do transportu dtugich dzwigaréw stalowych, zaleca sie
uzycie dwoch lub wiekszej liczby zaciskébw w potgczeniu z trawersem, aby unikngc
niedopuszczalnych ruchéw wahadtowych i obcigzania poszczegéinych zaciskow bocznymi
sitami ciggngcymi.

Zaciski na tadunku musza by¢ w takiej samej wzajemnej odlegtosci, jak punkty podwieszenia
na zastosowanym trawersie.

Podczas podwieszania tadunku operator winien obstugiwa¢ dzwignice w taki sposéb, aby nie
spowodowac dla siebie zagrozenia ani ze strony samej dzwignicy, ani tez urzadzenia nosnego
czy tadunku.

Operator moze rozpocza¢ ruch z tadunkiem dopiero wtedy, gdy sie upewni, ze tadunek jest
prawidtowo podwieszony i ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne osoby.

Przebywanie pod podniesionym tadunkiem jest zabronione.

Nie pozostawia¢ fadunkéw na dituzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym Ilub
zamocowanym.

Operator powinien zawsze staé obok urzadzenia chwytajgcego w bezpiecznej odlegtosci
rownej dtugosci ramienia.

Urzadzenie chwytajgce moze by¢ uzywane w temperaturach otoczenia od -10°C do +50°C. W
przypadku ekstremalnych warunkéw pracy nalezy skonsultowac sie z producentem.

Przed uzyciem urzadzenia chwytajgcego w specjalnych warunkach otoczenia (wysoka
wilgotnos$¢, obecnosé soli, odczyn kwasny, zasadowy) lub obstugg towaréw niebezpiecznych
(np. stopione metale, materiaty promieniotwércze) nalezy skonsultowa¢ sie z producentem.
Transport podniesionego tadunku powinien byé zawsze wykonywany powoli, ostroznie i blisko
podtoza.

Sworznie nosne lub szekla urzgdzenia chwytajgcego muszg mie¢ dostatecznie duzo miejsca i
mozliwo$¢ swobodnego ustawienia na haku dzwigu, na ktérym podwieszono urzadzenie.

Do podwieszania tadunku moga by¢ uzywane tylko zawiesia dopuszczone i sprawdzone.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania sprzetu nalezy obok przestrzegania instrukcji
obstugi takze stosowanie sie do instrukcji konserwaciji.

W razie zakiécen dziatania albo nienormalnych dzwiekéw podczas pracy urzadzenie
chwytajgce nalezy natychmiast wytaczy¢ z ruchu.

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE

(Lista nie jest kompletna)

Nie wolno przekracza¢ udzwigu urzadzenia (WLL) lub elementéw nosnych oraz konstrukcji
nosne;j.

Usuwanie lub zakrywanie (np. przez zaklejenie) napiséw, wskazéwek ostrzegawczych lub
tabliczki znamionowej jest zabronione.

Chwytane moga by¢ tylko tadunki w podanym zakresie chwytu.
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Podczas transportowania tadunku nalezy unika¢ jego ruchu wahadtowego oraz uderzen w

przeszkody.

Prace spawalnicze na urzadzeniu sg zabronione. Urzgdzenie nie moze by¢é uzywane jako
przewdd uziemiajacy przy pracach spawalniczych.

Niewtasciwe podwieszenie i boczne obcigzenia urzadzenia chwytajgcego, tzn. ciagniecie
ukosne (zwtaszcza przy uzywaniu urzgdzenia jako zacisku podnosnego), jest zabronione.
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Nie wolno uzywac urzgdzenia, w ktérym dokonano zmian bez konsultacji z producentem.
Zabronione jest uzywanie dzwignicy do transportu oséb.

Watka gwintowanego nie wolno uzywaé¢ do podnoszenia ani do podwieszania tadunkéw za
pomoca lin, tasm czy tarncuchoéw.

Za pomocg urzadzenia chwytajgcego mozna transportowaé kazdorazowo tylko jeden dzwigar.
Nigdy nie chwyta¢ za elementy ruchome.

Nie dopusci¢ do upadku urzgdzenia z duzej wysokosci. Powinno ono by¢ zawsze prawidtowo
ustawione na podtozu.

Nie wolno stosowac¢ urzadzenia w atmosferze wybuchowe;.

MONTAZ

Sprawdzenie konstrukcji no$nej

Konstrukcje nosng nalezy wybiera¢ tak, aby posiadata ona dostateczng stabilno$¢ i mogta
pewnie przenies¢ spodziewane sity.

Nalezy zadba¢ o to, aby na skutek zatozenia dzwignicy w miare mozliwosci nie wystgpity
niedopuszczalne dodatkowe obcigzenia (np. z powodu ciggniecia po skosie).

Wybér i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkéw uzytkownika.

» Urzadzenie chwytajgce nalezy przez obracanie watka gwintowanego przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara otworzy¢ na tyle, aby mozne je byto zatozy¢ na dzwigar.

» Obracanie watka gwintowanego zgodnie z ruchem wskazéwek zegara powoduje zamkniecie
urzadzenia chwytajgcego. Szczeki zaciskowe muszg przy tym catkowicie obejmowac
krawedzie potki dzwigara tak, aby punkty przytozenia obcigzenia opieraty si¢ o powierzchnie
potki dzwigara.

» Urzadzenie chwytajgce mozna zabezpieczy¢ przed niezamierzonym zwolnieniem lub
otwarciem. W tym celu nalezy mocno wkreci¢ osadzony w osi wzdtuznej nakretki mocujgcej
(rys. 5, poz. 8) wkret bez tha (rys. 5, poz. 11) za pomoca klucza imbusowego. Zatozona przed
wkretem bez tba podktadka miedziana zapobiega uszkodzeniu watka gwintowanego.

» Przy demontazu urzadzenia chwytajgcego nalezy najpierw zluzowaé¢ wkret bez tba.
 tadunek podwiesza¢ zawsze centralnie w szekli lub w zwezonej czesci trawersu.
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KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Przed pierwszym uruchomieniem, ponownym uruchomieniem po postoju i po zasadniczych
zmianach produkt wraz z konstrukcja nosng winien by¢é poddany kontroli przez
wykwalifikowang osobe*. Kontrola ta sktada sig gtéwnie z kontroli wizualnej i sprawdzenia
dziatania. Kontrole te majg na celu zapewnienie, ze urzadzenie chwytajagce jest w
bezpiecznym stanie, prawidtowo zamontowane i gotowe do uzytku, a ewentualne wady lub
uszkodzenia zostaty ujawnione i usuniete.

*Za osoby wykwalifikowane mozna uwaza¢ np. monteréw-konserwatoréw producenta lub
dostawcy. Przedsiebiorca moze tez zleci¢é te kontrole odpowiednio wyszkolonemu
profesjonalnemu personelowi wtasnego zaktadu.

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ urzadzenie wraz z urzgdzeniami
nosnymi, wyposazeniem i konstrukcjg no$ng pod katem widocznych wad i usterek, jak np.
odksztalcenia, pekniecia, zuzycie i wzery korozyjne.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ podwieszenia urzgdzenia lub tadunku.

Watek gwintowany (niezabezpieczony) musi sie dawac¢ tatwo obraca¢ na catej dtugosci
zakresu ustawien w obu kierunkach.

Sprawdzenie konstrukcji nosnej

Konstrukcje nosng nalezy wybiera¢ tak, aby posiadata ona dostateczng stabilno$¢ i mogta
pewnie przenies¢ spodziewane sity.

Nalezy zadba¢ o to, aby na skutek zatozenia dzwignicy w miare mozliwosci nie wystapity
niedopuszczalne dodatkowe obcigzenia (np. z powodu ciggniecia po skosie).

Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji no$nej nalezy do obowigzkdw uzytkownika.

Sprawdzenie sworznia noshego

Sworzen nosny nalezy sprawdzi¢ pod katem peknigé, odksztalcen, uszkodzen, zuzycia i
wzeréw korozyjnych. W szczegolnosci nalezy skontrolowa¢ grubo$¢ materialu w jego
najwezszym miejscu. Sworzen nosny nalezy wymienié, gdy tylko jego przekrdj nosny wskutek
zuzycia lub uszkodzenia zmniejszy sie 0 5%.

Sprawdzenie montazu na dzwigarze
Watek gwintowany nalezy sprawdzi¢ pod katem prawidtowego osadzenia. W razie potrzeby
nalezy dokreci¢ zabezpieczajacy wkret bez tba.

DzIALANIE/UZYTKOWANIE

Ustawienie, konserwacja, obstuga

Ustawienie, konserwacje albo samodzielng obstuge dzwignic mozna powierza¢ tylko osobom
zaznajomionym z tymi urzgdzeniami.

Muszg oni mie¢ od przedsiebiorcy polecenie ustawienia, konserwacji albo obstugiwania
urzadzen. Ponadto operatorowi muszg by¢ znane zasady zapobiegania wypadkom.
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KONTROLA, KONSERWACJA | NAPRAWA

Wedtug obowigzujacych krajowych/miedzynarodowych przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom wzgl. przepiséw bezpieczenstwa urzadzenia chwytajgce muszg by¢ kontrolowane:
« zgodnie z oceng ryzyka okreslang przez uzytkownika,

* przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym uruchomieniem po wytaczeniu z uzytkowania,

* po dokonaniu zasadniczych zmian,

* lecz przynajmniej 1x rocznie, przez wykwalifikowang osobe.

UWAGA: Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac kontrole
w krotszych odstepach czasu.

Prace naprawcze mogg wykonywac tylko warsztaty specjalistyczne, ktére stosujg oryginalne
czesci zamienne Yale. Kontrola (polegajaca gtéwnie na ogledzinach i sprawdzeniu dziatania)
winna obejmowaé sprawdzenie kompletnosci i sprawnosci wszystkich urzgdzen
zabezpieczajgcych oraz stanu urzadzenia, elementéw zawiesia, wyposazenia i konstrukcji
nosnej pod katem uszkodzen, zuzycia, korozji oraz innych zmian.

Uruchomienie i powtarzajgce sie kontrole muszg by¢ udokumentowane (np. w $wiadectwie
zaktadowym CMCO).

Na zadanie nalezy przedstawi¢ wyniki kontroli i wykaza¢ prawidtowos$¢ wykonanych napraw.
Jesli dzwignica (o udzwigu od 1t) jest zamontowana na woézku jezdnym lub w nim i jesli
tadunek podniesiony tg dzwignicg jest poruszany w jednym lub kilku kierunkach, urzadzenie
uwaza sie za dzwig i nalezy w razie potrzeby przeprowadzi¢ dalsze kontrole.

Uszkodzenia lakieru powinny by¢ naprawione w celu unikniecia korozji. Wszystkie potgczenia
przegubowe i powierzchnie $lizgowe powinny by¢ lekko nasmarowane. W przypadku silnego
zabrudzenia urzgdzenie nalezy oczyscic.

Najpozniej po 10 latach urzadzenie nalezy podda¢ remontowi kapitalnemu.

Obserwacji wymagajg w szczegdlnosci wymiary sworznia nosnego. Nalezy je porownywac z
wymiarami tabelarycznymi.

UWAGA: Wymiana elementow konstrukcji pocigga za soba koniecznos¢ dokonania
bezposrednio potem kontroli przez wykwalifikowana osobe!

Prace naprawcze moga wykonywac tylko autoryzowane warsztaty specjalistyczne,
ktore stosuja oryginalne czesci zamienne Yale.

Po wykonaniu naprawy i po dtuzszym przestoju urzadzenie chwytajgce winno by¢ przed
przywréceniem do ruchu ponownie sprawdzone.

Kontrole muszg by¢ inicjowane przez uzytkownika.
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TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI |
UTYLIZACJA

Podczas transportu urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
* Nie spychac ani nie rzuca¢ urzadzenia, zawsze odktadac je ostroznie.
» Uzywacé odpowiednich $rodkéw transportu. Te za$ zalezg od warunkéw lokalnych.

Przy przechowywaniu lub przejsciowym wylaczeniu urzadzenia z eksploatacji nalezy
przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

» Przechowywac urzadzenie w miejscu czystym i suchym.

» Chroni¢ urzadzenie wraz ze wszystkimi zamontowanymi na nim elementami przed
zabrudzeniem, wilgocia i uszkodzeniem za pomocg odpowiedniego zakrycia.

» Watek gwintowany nalezy chroni¢ przed korozjg przez nasmarowanie smarem lub olejem.

» Jesli urzadzenie ma by¢ ponownie uzyte po wytgczeniu z eksploatacji, wymaga ono
uprzedniego sprawdzenia przez wykwalifikowang osobe.

Utylizacja i usuwanie
Po wycofaniu urzadzenia z eksploatacji nalezy zutylizowac¢ lub usuna¢ jego czesci zgodnie z
przepisami prawa.

Wiecej informacji oraz instrukcji obstugi do pobrania mozna znalezé¢ na stronie
www.cmco.eu!

©2016 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Beschreibung

1

—
= O W o0 ~NO OB WN

Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30
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BBEOEHUE

Mpoaykumst CMCO Industrial Products GmbH nponssoguTcs B COOTBETCTBAN C COBPEMEHHBIM
YPOBHEM TEXHMKM U  OOLiEenpu3HaHHBIMK  JeWACTBYIOWMMKU  Hopmamu. OpHako npu
HeHaanexalleM MCnosib30BaHWUM NPOoayKUMUsS MOXET MPeACTaBNATb OMNaCHOCTb AMS KWU3HU U
300pOBbsi MONb3OBaTENEN, a Takke TPETbUX NUL, WIM Xe MOXeT MoBneyb 3a coboi
noBpeXaeHVe Tpy3onoaAbEeMHOro YCTPOWCTBA M MPUYMHEHWE MPOYEro MatepuanbHOro
ywepba.

3kcnnyaTupylolwasi  OpraHu3auMsi  HeceT  OTBETCTBEHHOCTb 3@  KAYEeCTBEHHbIA U
npodeccroHanbHbIn UHCTPYKTaX obBCnyxuBatolwero nepcoHana. [ns aToro Heo6XoAuMo,
4TOObI Kaxkablii ornepaTop TLaTenbHO 03HAKOMUIICS C PYKOBOACTBOM MO 3KCMyaTauuu nepes
nepBbIM MyckoM 060pyaoBaHWSI.

[laHHOe pYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauun AOIHKHO MOMOYb B O3HAKOMIEHUM C MPOAYKTOM, a
TakKe BO3MOXHOCTSIMM €ro MPUMEHeHUs. B faHHOM pyKOBOACTBE comepXkaTtcsi yka3aHus no
Ge3onacHOMy, NMpaBUMbHOMY M 3KOHOMWYHOMY MCMONb30BaHWUID MpodykTa. Mx cobnioaeHve
no3BonUT n3bexxaTb OnacHbIX CUTyaLWii, COKPaTUTb Pacxofbl Ha PEMOHT U Bpemsi MPOCTOs, a
TakKe MOBLICUTb HAAEXHOCTb W [ONTOBEYHOCTb MpoAykTa. PyKoBOACTBO MO 3KcniyaTauuu
[JOIDKHO Bcerga HaxoauTbCsl psifoM € MECTOM  MCMonb3oBaHus npoaykta. [Momumo
TpeboBaHMN [AHHOTO  PYKOBOACTBA crniedyeT cobniojate MecTHble obsizaTenbHble
npeanucaHus no NpPeAoTBPALUEHMI0 HeCYacTHbIX CryyaeB, a Takke OBGLLenpu3HaHHbIe
npaBwuna no TexHWke 6€30MacHOCTU U TEXHUYECKM NPaBUMbHOMY OBpaLLEHUIO C U3AENUEM.
Heobxoammo, 4To6bl nepcoHan, WCMOoMb3YHLWA, O0BCNYXMBAKLWMA UM PEMOHTUPYHOLLNIA
[JaHHbIA  MPOAYKT, O3HAKOMMWIICS CO BCEMW YKa3aHWsiMM, MPUBEOEHHbIMW B [aHHOM
PYKOBOZCTBE, MOHSN UX U PYKOBOACTBOBANCS MMM Npyu paGoTe.

OnwucaHHble Mepebl No 3awmTe obecneunsatoT Tpebyemblii ypoBeHb 6e30MacHOCTM NULLb B TOM
Cryyae, eCnM MOHTaX, 9KChfyaTauuss W TexXHWYeckoe O06CnyxuBaHWe MpoAyKTa
OCYLLECTBNSIETCS HagnexalwuMm obpasoM. JkcnnyaTupytolwasi opraHusauusi obsizaHa
obecneyunTb HagexHyto 1 6esonacHyto pabory.

Mcnonb30BAHMUE MO HA3HAYEHUIO

Baxum ans 6anok YC cnyxut anst 6bICTporo u NpOCTOro CO34aHUsi TOYKU CTPOMOBKM Ha
Ganke, ANa 3auenneHusi NoAbEMHbIX YCTPONCTB, GIOK-pONMKOB UnKn rpy3oB. [1pu 3TOM OHM
MOryT 3aKpennsTbCsl KaK Ha FOpWU3OHTamnbHbIX, Tak WM BepTUKamnbHbIX Gankax. Bo3moxHo
COBMECTHOE MCrOoNb30BaHWe C ApYrMMWU 3axuMamu Ans 6anok TOoro xe Tuna B KayecTBe
NoAbEMHbIX 3aXUMOB ANS NepeMeLLeHNs OTAENbHbIX CTarnbHbIX 6anok.

[Ons ycunexHoro mcnonHeHust YRC xapakTepHa BbiCcOKasi HafieXHOCTb Npu 6oree KoMNakTHbIX
rabapurax.

B S-o6pasHoM McCnonHeHUn B Ka4ecTBe TOYKM CTPOMOBKM UCMONb3yeTcsi ckoba, a He onopHas
oCb.

B kauecTBe 3akvMma yCTPOWCTBO MOXHO UCMOSb30BaTb Af1sl BCEX CTanbHbIX Ganok, LMpuHa
MOJIOK KOTOPbIX HaxoAWTCHA B npedenax Auanas3oHa, ykasaHHOro Ha 3aBOACKOW Tabnwuuke, a
Takke Tex 6anok, rae 3axuM MOXeT HaaBuraTbesi 4o yropa.

Mcnonb3oBaHue B kakux-nubo Apyrnx Lensix cyntaetcst HeHaanexawmm. dupma Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MPUYUHEHHbI B
pe3ynbTaTe Takoro pofa MCronb3oBaHust yuiepb. Bcsi oTBETCTBEHHOCTb BO3naraeTcs Ha
Monb30BaTENS/3KCMNNYyaTUPYHOLLLYH OpraHU3aLuio.

Yka3aHHas Ha ycTponctBe rpysonogbeMHocTb (WLL) siBnseTcs makcumanbHbIM BeCOM,
paspeLLEeHHbLIM K CTPOMOBKE.
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Bbibop ¥ pacuyeTbl MoaxoAsilieN Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 06A3aHHOCTU
3KCNyaTUpYIOLLEN OpraHu3aLum.

MecTo CTPOMOBKM U €ro Hecylas KOHCTPYKLMS AOSHKHA COOTBETCTBOBAThL MpeanonaraeMbiv
MaKkcuMarnbHbIM Harpy3kam (COGCTBEHHbIN BEC YCTPONCTBA + IPy30MOAbEMHOCTb).

BbiGpaHHasi B ka4ecTBE MecTa CTPOMOBKM MeTannuyeckasl 6anka u ee KOHCTPYKLUMSI JOIDKHbI
COOTBETCTBOBAThb NpeAnonaraemMbiM MakcMMarbHbIM Harpyskam (COBCTBEHHbIN Bec 3axuma
ons 6anok + rpy3onogbLeMHOCTb).

3axum anst 6anok Henb3st HarpyxaTb B FOPU3OHTaNbHOM HanpaBneHWUN, MHAYe BO3MOXHO ero
cMmelleHne Baonb Ganku. Tawkke 3anpelieHa OGoOKoBasi Harpyska OTHOCWUTENbHO 6arku,
MOCKOSbKY 3TO MOXET NPUBECTYU K CKPy4MBaHuio 6anku.

Mpu HanuumMmu GOKOBLIX YCUMWIA B MpOLIECCE MOABEMA Fpy3a MOXET MPOUCXOAUTb OMnacHoe
packauunBaHue.

Ecnu nnaHupyeTtcs ucnonb3oBaTb YCTPOWCTBO ANA NepeMeLLeHNst ANUHHbIX MeTanmyecknx
Garnok, pekoMeHAyeTCs WCMonb3oBaTb [Ba MM Goree 3axvWma COBMECTHO C TPaBEPCOW,
4TO6bI N3bExaTb HeJOMYCTMMOrO packaunBaHus U GOKOBOW HArpysku Ha OTAESbHbIE 3aXKUMbI.
Mpu 3TOM paccTosiHMe Mexay 3axvWmamu, YyCTaHaBMUBaeMbIMW Ha rpy3, [OOMKHO
COOTBETCTBOBATb PACCTOSIHUIO MeXay TOYKaMu KPENneHnst Ha UCNonb3yeMol TpaBepce.

o e

MopBelunBas ycTpoMCTBO, onepaTop AOMKEH obpallaTb BHUMaHWE Ha To, YTobbl npu paboTe
CaMo yCTPOWCTBO, OCHACTKa UMK rpy3 He NPeAcTaBnsany onacHoOCTU AN onepaTtopa.
Onepatop A0MKeH Ha4YnHaThb nNepemMeLleHve rpysa nuib yoeamBLUMCE, YTO rpy3 3aCTponoBaH
Haanexawum obpasom, a B ONacHON 30He HET fofeN.

3anpeLuaeTca HaxoaWUTbLCS NOA MOAHATLIM FPY30M.

He ocTaBnsiTb rpysbl B MOAHATOM WM HaTSHYTOM COCTOSIHUM Ha AnuTenbHoe Bpems 6e3
npucmoTpa.

Onepatop JoMmKeH Bceraa HaxoanTbCs Ha 6e30MacHOM pacCToAHUM OT rpy3o3axeaTa, paBHOM
ONUHE BbITSHYTON PyKU,

['py3o3axBaT MOXeT MPUMEHATLCA NPU TemnepaTtype okpyxatowlen cpebl ot -10 °C go +50
°C. MNepep ncnonb3oBaHWEM B 3KCTPeMasbHbIX YCMOBUSX CrieAyeT NPOKOHCYNbTUPOBATLCS C
npoussogmTenem.

Mepen ucnonb3oBaHMem rpysosaxsaTta B OCODObIX YCMOBMAX (BbICOKas BMaXHOCTb, COflb,
arpeccuBHble Ccpefbl, OCHOBaHWS) WNW MpW MEepeMeLLeHUN ONacHbIX TPy30B (Hampumep,
pacnnaBneHHbIX WU pagvoaKkTUBHBIX BeLLecTB) CreayeT MPOKOHCYNMbTUPOBATLCA C
npoussogmTenem.

MepemelleHne rpy3a [OMKHO NPOM3BOANTLCS MeANEeHHO, OCTOPOXHO U Ha Maron BbicoTe.
OnopHas ocb unu ckoba rpysosaxsata AOMKHbLI CBOGOAHO NOMELLATLCA M ABUraTbCA B KPOKE.
[Ina cTponoBkM rpysa pa3peLuaeTcs UCMONb3oBaTb TOMLKO Pa3peLUEHHYI0 W NPOBEPEHHYIo
OCHaCTKYy.
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Mcnonb3oBaHne no HasHayeHUio noppasymeBaeT MOMUMO cobniogeHus TpeboBaHwii
pyKoBOACTBa MO 9KChMyaTauuMuM Takke cobniogeHue Tpe6GoBaHM  pykoBoacTBa MO
TEXHUYECKOMY 06CMyXMBaHUIO.

Mpu BO3HWKHOBEHWM HEMONajoK WM MOCTOPOHHMX 3BYKOB B MpOLIECCE MCMONb30BaHWS
cnegyeT He3ameAnuTerbHO NPEKPaTUTh AKCNyaTaumio rpy3o3axsara.

Mcnonb30BAHUE HE MO HA3HAYEHUIO

(HEeNOnHbIN NepeyeHb)

3anpelyaeTcs npeBbiWaTh rpy3onogbemHocTb yetponctea (WLL) nnm ctpona, a Takke Bcen
HeCyLLEeN KOHCTPYKLMN.

3anpeljaetcs yganeHne WM CKpbITUE Haanucew (Hanpumep, NyTem 3aknevBaHus),
npeaynpexaeHvin unmn 3aBoAckMx Tabnuyexk.

PaspeluaeTcs npuMeHsTh C rpy3amu B npefenax ykasaHHoro pabouyero uHTepBarna 3axsara.
Mpu nepemelleHun rpy3a criegyeT nsberaTb packaunBaHus 1 yaapoB O NPensaTcTBUS.

3anpeLleHo Npov3BOAUTL CBapoYHble paboTkl Ha yCTpoicTBe. 3anpelyaeTcs MCnonb3oBaTb
YCTPOMCTBO B KAYECTBE 3a3€MIISIOLLEr0 NPOBOAHMKA MPU NPOBEAEHUM CBAPOYHbIX paGoT.
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HenpasunbHoe BbiBelwMBaHWE W OOKOBble HarpyskM Ha rpys3osaxsar, T. €. MOAbeM Mof
HaKMoHOM (0COBGEHHO NPU MCMONb30BaHWM YCTPOWCTBA B KayecTBE MOABLEMHOIMO 3aXuma),
3anpeLueHbl.

= =

yCTpOVlCTBO, B KOTOpoOe ObINY BHECEHbl HeCornacoBaHHbIE C npounssoauTenemM U3MeHeHus,
ncnonb3oBaTh 3anpellaeTca.

3anpeu.laeTc;| ncnonb3oBaThb rpysonogbemMHoe yCTpOVlCTBO Ana nepeMelleHna nopen.

dukcupyrolme BUHTBI 3anpeLlaeTcsl UCnonb3oBaTh A1t NOAbEMA WIN CTPOMOBKU PY30B C
NMOMOLLbIO TPOCOB, PEMHEN UNn Lienen.

['py3o3axBaT no3BonseT nepemMeLlatb TOMbKO NO ogHOW Banke.

Hukorga He npukacanTechb K NOABMKHBIM HYacTsAM.

He poHsiiTe ycTpoiicTBo ¢ Bonbluol BbicoTbl. Ero crneayet Bcerga akkypaTtHO onyckatb Ha
non.

3anpelyaeTcs UCMONb30BaTh YCTPOUCTBO BO B3PLIBOOMACHbIX CPEAaX.
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MOHTAX

[MpoBepka HecyLLen KOHCTPYKLUN

OnopHyl0  KOHCTpyKUMO crnedyeT BblbuMpaTe Takum obpa3oM, 4Tobbl OHa obragana
[0CTaToYHON CTabunNbHOCTLIO U BhiAEpXKMBana npeanonaraemoe ycunue.

HeobxoamMmo no3aboTuTbcs 0 TOM, YTODObLI NpY YCTAHOBKE rPY30MO4BbEMHOIO YCTPOMCTBA MO
BO3MOXHOCTM He BO3HMKarno AOMONHUTENbHbIX Harpy3ok (Hanpvumep, BCreacTBMe Noabema
noA yrnom).

BeiGop 1 pacuyeTbl noaxoAsile Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 00si3aHHOCTH
QKCNIyaTVpyIoLLIEe opraHu3aumu.

» MyTem noBopoTa LWNWMHAENS MPOTMB YacoBOW CTPErKWU rpy3o3axBaT crefyeT packpbiTb
HaCTOMbKO, YTOObI Er0 MOXHO ObINO YCTAHOBUTL Ha Garky.

+ [yTem nosopoTa LWNUHAENS MO YacoOBOW CTpenke NpPou3BOAMTCS CMblKaHWe rpy3osaxsaTta.
Mpu aTOM 3aXMMHble TyOKM AOIHKHBLI MOSIHOCTBLIO OXBaThbiBaTb MOMKYy Garnku, 4Tobbl TOYKK
Harpy3kv pasmeLLanucb Ha NOBEPXHOCTM MOIKY.

+ 'py3o3axBaT MOXHO 3adMKCMpPOBaTb BO M3bexaHne HenpeaHaMepeHHOro ocnabneHus unm
packpblTus. [ns 3TOro HYXHO NMOTHO BKPYTUTb B 3aXWMHyl raiviky (puc. 5, nos. 8)
YCTaHOBOYHBbI BUHT C MOMOLLbIO Krtova-LuecTurpaHHuka. MeaHas waiba, yctaHaBnuBaemasi
nepes yCTaHOBOYHbLIM BUHTOM, MPENATCTBYET NOBPEXAEHUIO Pe3b60OBOro CTEPXHS.

* [pn feMoHTaxe rpysosaxsaTta cHavana cnegyeT ocnabutb yCTaHOBOYHbIN BUHT.

« [py3 crnepyeT noagelLnBaTh Bcerga no LUEHTPY CKOObI Unu 3ay>XeHHOW YacTu TpaBepchbl.

MPOBEPKA NEPEL NEPBbIM BBOAOM B 9KCMNMYATALMIO

Mepen nepsbiM BBOAOM B SKCMMyaTauuio, nepes BBOAOM B 3KCMflyaTaumio nocne nepepbisa,
a Takke Trocfie BHECEHWS] CyLUEeCTBEHHbIX W3MEHEeHW wu3genve BMecTe C  Hecyluew
KOHCTPYKUMEN AOIMKHO GbiTh NMPOBEPEHO creumanucTom®. [JaHHas npoBepka noapasymeBaeT
NPOBEpPKY BHELUHero Buaa u paboTocnocobHocTM u3penus. Takue npoBepky NO3BOMSAOT
ybeautbCcsa, 4TO rpysosaxBaTHOE YCTPOMCTBO 6e3onacHO, YCTAHOBMEHO HaAnexallumm
obpa3om u rotoBo K akcnnyartauun. Bce BbisiBNeHHble AedeKTbl U NOBPEXAEHWUS OOIMKHbI
ObITb YCTPaHEHbI.

*B KauyecTBe cneuuanucToB MOryT BbICTynaTb, Hanpumep, MOHTEPbI NPOU3BOAWUTENS WK
nocTaBLLMKa, OCyLLecTBRsiolWyme TexHuyeckoe obcnyxvBaHve. Bnageney opranusaumm
MOXET  Takke MOpy4YuTb  MPOBEpPKY  COOCTBEHHOMY  MepcoHany,  npoLleflemy
cooTBEeTCTBYlOLLEEe 0ByyeHue.
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MPOBEPKA NEPEQ HAYANOM PABOTbI

Kaxgbll pa3 nepen Havanom paboTbl criegyeT NpoBepuTb YCTPOWCTBO, @ Takke CTpOM,
OCHAaCTKy M HECYLLYI0 KOHCTPYKLMIO Ha Hanuuue BU3yanbHbIX AeeKTOB W MOBPeXAeHWUN,
Hanpumep, AedopMauni, TPELUMH, N3HOCA U KOPPO3UK.

MoMumo aToro Takke criegyeT MPOBEPWUTHL MPaBUIIBHOCTL MOABELUMBAHUSI YCTPOMCTBA WNn
rpysa.

BuHT (He3abnokvpoBaHHbIA) [JOMKEH IErko MnpokpyymMBaTbcsl B 06OMX HanpaBreHusix B
npepenax BCEro AuanasoHa perynmpoBKu.

MpoBepka Hecylen KOHCTPYKLUK

OnopHylo  KOHCTpyKUMO crnedyeT BblbvMpaTe Takum obpas3oM, 4Tobbl OHa obragana
[0CTaToYHON CTabunNbHOCTLIO U BhiAEpXKMBana npeanonaraemoe ycunue.

HeobxoamMmo no3aboTuTbcs 0 TOM, YTODObLI MpY YCTAHOBKE PY30MNO4BbEMHOIO YCTPOMCTBA MO
BO3MOXHOCTM He BO3HMKarno AOMOSHUTENbHbIX Harpy3ok (Hanpvumep, BCreacTBME NoAabema
noA yrnom).

BeiGop 1 pacuyeTbl NoaxoAsille Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 00si3aHHOCTM
QKCNIyaTVpyIoLLEe opraHu3aumu.

NMpoBepka onopHon ocu

HeobxoamMmo NpoBepuTb OMOPHYHO OCb Ha HanMUyMe BHELLHWUX NOBPEXAEHUN, TPELLMH, Crefos
nsHoca u koppo3uun. Ocoboe BHMUMaHve criefyeT yaenuTb Npy NpoBepke TOSLWMHe MaTepuana
B CaMOM Y3koM mecTe. OnopHasi 0Cb NMOANEXMUT 3aMeHe, eCnn TOMLWMHA CeYeHNsA HecyLlero
3areMeHTa BCNeacTBME U3HOCA UMW MOBPEXAEHNS COKpaTMTCS Ha 5 %.

MNpoBepka MOHTaxa Ha 6anky
Y6eautbcsi, YTO (PUKCUPYIOLUIA BUHT YCTaHOBMEH npaBunbHo.  [pu HeoGxoaMmocTu
NOATSAHYTb YCTAHOBOYHbBIN BUHT.

PABOTA / UICNONb30OBAHUE

YcTaHoOBKa, TeXHU4YecKoe o6cnyXuBaHue, ynpaBrneHue

YcTaHaBnvBaTb, OOCMyXuBaTb W CaMOCTOSITENBHO  UCMOSMb30BaTb  FPy30NOABbEMHbIE
YCTpOWCTBA paspeLlaeTcs TOMbKO nuuam, obnajatoowmmMm HeobxoauMbIM OMnbITOM paboTbl C
yCTponCcTBaMMm.

OkcnnyaTupyowlas opraHu3aumust OMKHa YNONHOMOYMTb MX Ha YCTaHOBKY, 0BCryxuBaHue u
Ucnornb3oBaHWe YCTPoWCTB. [lomMmmo 3Toro onepatop [JOMKeH ObiTb O3HaKOMIEH C
npasunammn TexHnkn 6esonacHocTn.N495
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KOHTPOINb, OBCNYXXWUBAHUE U PEMOHT

B cooTBeTCTBMU C CyLLECTBYIOLMMU HALMOHANbHLIMW/ MEXAYHaPOAHLIMU NPEeANMCaHUSaMN Mo
NpeaoTBPALLEHNIO HECYACTHBIX CryvaeB U TexHWke 6e30MacHOCTW YMOMHOMOYEHHbIM fULOM
[OIMKHa OCYLLECTBNSATLCA NPOBEPKa rPy303axBaToB:

* C y4eTOM CTerneHn onacHoOCTW, onpeaensiemMon aKCnyaTupytoLLen opraHmsaumen,

* nepej nepsbiM BBOAOM B 3KCMyaTaLmio,

* nepes NOBTOPHbLIM BBOAOM B 3KCMyaTaLuio Nnocrie KoHcepBaLumu

* Nocrne BHECEHWs NPUHLUMNUAanbHbIX U3MEHEHUN,

* He pexe 1 pasa B rog.

BHUMAHMUE : B onpedesieHHbIX yc/108UsIX MPUMEHeHUs (Hanpumep, 8 2aib8aHuKe)
MOXXem 803HUKHYMb Heob6xodumocmsb 8 6oslee Yyacmbix UHMepeaasnax npPoeepox.

PeMOHT  MOXeT  OCywWecTBNATLCA  TOMbKO  CrEeuuanva3vpoBaHHbLIMU  MacTepCKUMMU,
UCMOMb3YIOLWLMMN OpUrMHanbHble 3andactu Yale. B npoBepky (B OCHOBHOM, BHELLUHEro BuAaa u
paboTOCNOCOBHOCTM) BXOAUT TaKkKe KOHTPOSb KOMMMEKTHOCTM U 3hEKTUBHOCTM 3aLUUTHbBIX
npucrnocobneHnii, a Takke NpoBepka YCTPOWCTBa, Tpoca MMM LEnu, OCHaCTKW, OMOPHOW
KOHCTPYKLUMW Ha Hanuuune crefoB NOBPEXAEHUIA, U3HOCA, KOPPO3WUM UMN NPOYME UBMEHEHMSI.
BBopa B akcnnyataumio 1 neprognyeckve NpoBepKN AOMKHbLI JOKYMEHTUPOBATLCSA (Hanpumep,
nocpencTBoM 3aBoackoro ceptudukata CMCO).

Pe3ynbTaThl NpoBEepoOK U MpoOBeAeHUsi PEMOHTHbIX paboT Hagnexawum obpasoM OOIKHbI
[OKYMEHTMPOBATLCA U NpeabasnaTbca no TpebosaHwio. Ecnn rpysonogbeMHoe yCTPONCTBO
(rpy3onoabeMHOCTbIO OT 1 T) yCTaHOBIEHO Ha Tenexke M NOAHATBbIN rpy3 nepemeLLaeTcs B
OHOM MINW B HECKOSbKWNX HanpaBneHusix, TO YCTaHOBKY crieyeT paccMaTpuBaTh B KayecTse
KpaHa v npy HeobxoAMMOCTM NOABEPrHYTb AOMNOMHNTENbHBIM NPOBEPKaM.

MoBpexaeHNs NakoKpacoYHOro MOKPbLITUSI criegyeT YCTpaHsATb BO u3bexaHune nosiBneHust
koppo3un. Ha Bce LuapHVpHblE 3MeMeHTbl U MOBEPXHOCTU CKOMbXEHWS criedyeT HaHecTu
HebonbLLOoW cron cmasku. MNpu CMbHOM 3arpsi3HEHNN YCTPOMCTBO CrieAyeT O4UCTUTD.

He nosgHee, yem yepe3 10 neT Heo6X0AMMO NPOM3BECTM KanuTasbHbIA PEMOHT YCTPOWCTBA.
Ocoboe BHMMaHWe criefyeT yaensiTb KOHTPOM pa3MepoB OMOpHoW ocu. Pasmepsbl cnegyeT
CPaBHWUTb C TabMUYHBLIMU 3HAYEHUAMMU.

BHUMAHMUE : 3ameHa y35108 asmomamu4ecKu cmaHo8uImcsi OCHogaHueM 0ssi
npoeedeHus npoeepku cneyuaaucmom!

PeMOHT MoOXeT OCyLeCTBNATLCA TONMbKO CRELManu3MpoBaHHLIMU MacTepCcKUMM,
MCNonb3YyKLWUMN OpUrMHanbHble 3anyactu Yale.

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaLMio Nocne peMoHTa Unu AnNUTenbHOW KOHCepBaLumn rpy3o3axeat
cregyeT NoABeprHyTb AOMOMHUTENbHOM NPOBEPKeE.

MHuumaTopom npoBeAeHUsA NPOBepPOK AOMKHA GbITb 3KCMyaTUpPYOLIasa opraH1u3aums.
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TPAHCNOPTUPOBKA, XPAHEHUE, BbIBOA U3 9KCMITYATALIUM U
YTUIMU3ALUA

Mpu TpaHcnopTUpOBKe yCTPOMCTBA crieayeT cobnioaath cneaytolime NyHKTbI:

* He poHsiTb 1 He GpocaTb YCTPOMCTBO, ONyckaTb BCEraa OCTOPOXHO

« CnepyeT vcnonb3oBaTh Moaxodsilee CpefcTBO ANs TPaHCNOPTMPOBKW. OTO 3aBUCUT OT
KOHKPETHbIX YCMOBUIA.

MNpn xpaHeHMM unM BpPEeMEHHOM BbiBOAE W3 3JKCMNyaTauun YCTPOWCTBa cnepyeT
cobniogaTh cneaytolwme NyHKTbI:

* YCTpOWCTBO crnefyeT XpaHuUTb B YACTOM U CyXOM MecTe.

* YCTPOWCTBO, a Takke BCe HaBECHble y3nbl CrieayeT 3almiiaTb OT 3arpsasHeHns, nonagaHus
Biarv 1 NOBPEXAeHUs C NMOMOLLbIO CreLmanbHOro Koxyxa.

» Bo nsbexxaHue Koppo3uu Ha PUKCUPYIOLLUIA BUHT CrieqyeT HaHeCTU Croi CMasku Unu mMacna.
» Ecnn nocne BbiBOoAa ycTpoWCTBa M3 SKCMyaTauuu BO3HMKaeT HeobxoaMMmoCTb B ero
ncnonb3oBaHnM, TO ero paboTocnocobGHOCTb AOMMKHa ObiTb MNpoBepeHa KOMMNEeTEHTHbIM
cneumanucTom.

YTunusaums

Mocne BbiIBOAa M3 3KCMnyaTauuu AeTanu YCTPOMCTBA AOMKHbI HANpPaBnsATbLCA Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTky B COOTBETCTBMM C MECTHbIMW 3aKOHOAATENbHLIMU MPeanucaHusaMU  UNn
YTUNN3NPOBATLCS.

Bcs pononHutenbHas VIHCbOpMaLIVIFl U MHCTPYKUMU NO 3KCcnsyaTauunm AOCTYNHbI AnA
CKayMBaHUA Ha canTe WWW.CmCo.eu.
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Beschreibung
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Seitenplatten, kpl. 1
mit Abstandsbolzen und Traverse
Distanzrohr, kurz
Spannmutter, kurz
Spindelstange
Spannhilse
Hebelrohr mit Spindel
Distanzrohr, lang
Spannmutter, lang
Traverse
Abstandsbolzen
Gewindestift mit Kupferscheibe
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Description

Side plate assy. with spacer bolts
and suspension bar

Spacer tube, short
Tensioning nut, short

Spindle

Roll pin

Crank handle

Spacer tube, long

Tensioning nut, long
Suspension bar

Spacer bolt

Threaded pin with copper flat
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Modell Tragfahigkeit | Tragerflanschbreite | Gewicht
Model Capacity Befm flanie vaidth Weight
5 argeur du fer
Modéle Capacite B Poids
[ke] [mm] [ke]
YC1S 1.000 75-210 3,6
YC2S 2.000 75-210 4,3
YC3S 3.000 100- 270 9,0
YC5S 5.000 100-270 10,7
YC10S 10.000 75-305 16,8
Tab.1
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